5 Comprimento do

Tipo Corte(m) Peso por Metro  Peso Total Kg
8320 3341 4 7900 1 1 706 100x100x3.75 331.73 11.33 kg/m 3758.47
\ \ \ ‘ oO 200x150x3.75 232.86 20.16 kg/m 4694.54
= MODULO 01 2 MODULO 02 MODULO 03 MODULO 04 B | S FR A

o,

MODULO 05 w7 MODULO 061 . BARRA 16 mm  49.91 1.58 kg/m 78.86

—— : : ~ 4 » » . - - » A : S , , S — 0 — L 2x 1/8" 171.39 2.45 kg/m 419.89
o - 41 = - N Tubo @38 247.51 2.00 kg/m 495.03
[ X X X X 111 X X X X X X X X X X X X X X X X X N 1l 1 X X X |
(@) , - ! U100x50x3.80  22.10 5.74 kg/m 126.84
— ! 7 \E » -
= : ' ' === : ' ' ' ' ' : = ‘ ' g ‘3 A @63.5mm 22.89 3.40 kg/m 77.84
: : ' —— 1161.54 12428.52

2057

Contagem Espessura Largura Comprimento Peso

| ) 7900 N 11706 - 2

N
PLANTA BAIXA - LOCACAQ é’
| 1 8320 o 33414 |

6.80 70 200 113.59 kg
10.00 500 2200 431.75 kg
25.00 160 200 6.28 kg
25.00 160 250 7.85 kg
25.00 200 200 7.85 kg
25.00 200 250 9.83 kg
25.40 160 290 18.50 kg
25.40 160 360 22.97 kg

25.40 160 450 57.42 kg
69 676.05 kg
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LIGACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NORMA:

Para a representagdo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagées da norma ANSI/AWS

A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING. BRAZING. AND NONDESTRUCTIVE ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de aco e concreto de
EXAMINATION' . ‘ edificios. Articulo 6: Condi¢des especificas para o dimensionamento de ligagdes metalicas.

EI—EVAQAO _ 01 METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS MATERIAIS:

1:100 Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se Peris:iaisual Heeer. nrata SiHiPe S C20, em gral,

o seguinte esquema de representacao de uma solda: - Material de adicao (soldas): Eletrodos das séries E70XX e E60XX. Para os materiais utilizados e o
procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condigdes de
compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.

Referéncias:

1: seta (ligacao entre 2 e 6) DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO:
2: linha de referéncia s < - < - 5o 2
3- simbolo de solda - Garganta efetiva: é igual :? menor distancia medida desde a raiz a face plana teédrica da solda (item
4: simbolo solda perimetral. 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
5: simbolo de solda no local de montagem. - Lado do cordao: é o menor dos dois lados situados nas faces de fusao do maior triangulo que pode
6: linha do desenho que identifica a ligagcao proposta. ser inscrito na se¢ao da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do _ g . o
cordao de solda. - Raiz da solda: é a intersecdo das faces de fusao (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).

] (E): tamanho do cordao em soldas de topo. - Comprimento efetivo do corddo de solda: é igual ao comprimento total da solda com dimensées N OTA 03 .
L: comprimento efetivo do cord@o de solda uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 c) ABNT NBR 8800:2008). .
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda. DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:

A informagao relacionada com o lado da ligagdo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da 1) As prescrigSes consideradas neste projeto aplicam-se a ligagdes soldadas nas quais:

linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia: - Os agos das pegas a unir tém um limite elastico nio superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1) FU N DAgoES E P I LARES

AWS D1.1/D1.1M:2002).

- ) m / Ao: ﬁl;[: I—)q\ﬂ/e;gﬁs&uzrgg;)as pecas a unir sao pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS (ESTRUTU RA D E
t os | 1 t 3 =L 3 - As pecas soldadas néo sao de secao tubular. CO N C RETO ARMADO)

Onde: 2) Em soldas de topo de penetracao total ou parcial verifica-se que:
OS(Other Side): é o outro lado da seta - O comprimento efetivo das soldas de penetracao total ou parcial é igual ao seu comprimento POSS U E M P ROJ ETOS
AS(Arrow Side): é o lado da seta total, o qual é igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008). ES P EC ,F I COS IMAG E M
- Em soldas de penetracao total, a garganta efetiva é igual a menor espessura das pecas unidas I y
Referéncia 3 (item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008).

Designacéo lustragao Simbolo - Em soldas de penetracao parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores ACI MA M E RAM E NTE

da seguinte tabela:

B Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008 I L U ST RATIVAS .

Menor espessura das pecas a Espessura minima de garganta
unir efetiva
S~ (mm) {mm)

Menor que ou igual a 6.35 3
Menor que ou igual a 12.5 5
Menor que ou igual a 19 6

N

V Menor que ou igual a 37.5 8
K

V

Solda de filete

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo @

Menor que ou igual a 57 10
Menor que ou igual a 152 13
Maior que 152 16

- A espessura de garganta efetiva das soldas de penetracao parcial determina-se segundo a
tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo
3) Em soldas em angulo verifica-se que:

- O tamanho minimo do lado de uma solda de dngulo cumpre os valores da seguinte tabela:

Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo % Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008

Menor espessura das pecas a Tamanho minimo do lado de uma

Al L ENGENHARIA

(mm) (mm)
Menor que ou igual a 6.35
v Menor que ou igual a 12.5
Menor que ou igual a 19
Maior que 19
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Solda de topo em bisel simples com lado curvo

[o =10« 1R 4 1R ]

oExecutada em uma s6 passada

- O tamanho maximo do lado de uma solda em angulo ao longo das bordas de pecas soldadas ESTRUTU RA M ETAL I CA

cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:

- ao longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual a OBRA/SERVICO : 3
Soldas espessura do material. Passarela Recanto do Paraiso

Lado | Comprimento de cordées - ao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou Sao Vendelino -RS
(mm) (mm) igual a8 espessura do material menos 1.5 mm.

Classe de resisténcia Execucao Tipo

De filete B 6256 - O comprimento efetivo de um cordao de solda em angulo cumpre que é maior que ou igual a 4
E60XX Em oficina De topo em bisel vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado ndo se considera maior que o 25 % do comprimento ENDERECO:
simples com regiao nao 7 1659 efetivo da solda. Além disso, o comprimento efetivo de uma solda em angulo exposta a qualquer
chanfrada ampla solicitacdo de calculo nao é inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008). Sao Vendelino -RS

De filete 6 13385

4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do cordao (comprimento sobre o qual o CLIENTE:

cordao tem o seu tamanho completo). Para alcangar tal comprimento, pode ser necessario prolongar Prefeitura municipal de SéO Vende“no
9048 o cordao rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de cordao.

Em oficina De topo em bisel 10 1608
simples com regiao nao
E70XX chanfrada ampla 12

3 2720 5) As soldas de angulo de ligagdes em 'T' com angulos menores que 30° ndo se consideram como ENG. MECANICO ASSINATURA: CREA:
4109 efetivas para a transmissao das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002). LISANDRO
CREA
& L 6) Nos processos de fabricagdo e montagem deverao ser cumpridos os requisitos indicados no TUNNERMANN RS271474
capitulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito a preparagcao do metal base, exige-se que

Placas de base as superficies sobre as quais se depositara o metal de adicdo devem ser suaves, uniformes, e livres
de fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resisténcia da solda. As

(3]

No local de montagem De filete

BIICLE S B superficies a soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverao estar também livres de DESENHISTA:

(mm) (kg) laminas, escamas, 6xido solto ou aderido, escoria, ferrugem, umidade, dleo, gordura e outros ALEF CH R|ST|AN GOM ES V|E|RA

8 300x350x12 79.13 materiais estranhos que impe¢cam uma solda apropriada ou produzam emissdes prejudiciais.

Material Elementos Quantidade

Placa base 2 400x500x18 56.52 ASSUNTO:

18 350x350x20 346.18 VERIFIEAQOES:
A-36 250Mpa - A resisténcia de calculo dos corddes de solda determina-se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR

Enrijecedores passantes 4 500/300x100/0x6 7.54 Sl PLANTA BAIXA LOCACAO; ELEVACOES ;

ENH]FEETORES s paEsaies 2 i — - O método utilizado para a verificagao da resisténcia dos corddes de solda é aquele em que as PERSPECT'VAS, TABELAS
Total 492.01 tensbes calculadas nos corddes (resultante vetorial), consideram-se como tensées de corte

32 016 -L =348 + 183 26.81 aplicadas sobre a area efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002). ESCALA

Parafusos de ancoragem 144 020 - L =560 + 228 280.01 - A area efetiva de um cordao de solda é igual ao produto do comprimento efetivo do cordao pela e e
>4 97 -L =760 + 251 7343 espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008). INDICADO 13/05/2026 EM-01

Total 379.25 - Na verificacao da resisténcia dos cordées de solda considerou-se uma solicitagdo minima de

1ISO 898.C4.6 (liso)

PERSPECT'VA - 02 PERSPECT'VA - 01 eeloul de 45K (fom 61,52 ABHT NER 8000:2009). evmal:  engenheirolisandro@gmail.com
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MODULO 01 - (VISTA LATERAL 2X)

1:20

X 4

200x150x3.75

8487

MODULO 01 (VISTA SUPERIOR (1X)

1:20 ‘ -

100x100x3.75

200x150x3.75

(7S .
s’ e
e

it

MODULO 02 (VISTA LATERAL 2X)

1:20 ‘ ’
o 200x150x3.75

MODULO - 03 MODULO - 02 MODULO - 01

PERSPECTIVA - 03
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ESTRUTURA METALICA

PHIN. N

OBRA/SERVICO :

x100x3.7

‘ &
| D
|

‘ Passarela Recanto do Paraiso
Sao Vendelino -RS

‘ ENDERECO:

S30 Vendelino -RS

XH

100x400x

CLIENTE:

|
| Prefeitura municipal de Sao Vendelino
|

ENG. MECANICO ASSINATURA: CREA:

/ LISANDRO CREA

TUNNERMANN RS271474

200x150x3./75

ALEF CHRISTIAN GOMES VIEIRA

ASSUNTO:

I
‘ DESENHISTA:

AHIN"v4 1 &7 1 k7 AHIN"V4

DETALHAMENTO MODULO 01 E 02 ;

PERSPECTIVA

o o
MODULO 02 ( VISTA SUPERIOR (1X)

1:20 ‘ -

ESCALA:

INDICADO

DATA: PRANCHA N°:

13/05/2026 EM-02

emaL: engenheirolisandro@gmail.com




MODULO 02

S
g
e

MODULO 03 (VISTA LATERAL 2X;
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MODULO 04
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MODULO 03 ( VISTA SUPERIOR (1X

1:20

QUM

T

BANZO SUPERIOR
___200x150x3.75

i
0

200x150x6.3

MODULO 04 (VISTA LATERAL 2X

1:20

ZO INFERIOR

T
x“"r{‘ 0 :‘\ i

PERSPECTIVA - 04

EXX60> 17— 200x1 §0X3.75 o

C— ZTh YN N 7Th Th yol N Yol N yol N AR
| | | | | | | |
| | - || | | - |
| | - || | | - |
| | | | |
co 100x100x3.75 e
| | - || | | - |
\ | | | | |
|| | - | (9 | | - |
|| | EXX60>V—6£ - | +%) | | - |
| Tubo @38 2 | | | |

L R4 L DD 4 L N4 L B4 L B4 L B4 \ D14 L B4

MODULQ 04 ( VISTA SUPERIOR (1X) Copiar 1

1:20
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ESTRUTURA METALICA

OBRA/SERVICO :
Passarela Recanto do Paraiso
Sao Vendelino -RS

ENDERECO:

S3o0 Vendelino -RS

CLIENTE:
Prefeitura municipal de Sao Vendelino

ENG. MECANICO ASSINATURA: CREA:
LISANDRO
CREA
TUNNERMANN RS271474

DESENHISTA:

ALEF CHRISTIAN GOMES VIEIRA

ASSUNTO:

DETALHAMENTO MODULO 03 E 04 ;

PERSPECTIVA
ESCALA: DATA: PRANCHA Ne:
INDICADO | 13/05/2026 EM-03

emaL: engenheirolisandro@gmail.com




MODULO 05 (VISTA LATERAL 2X.
1:20
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MODULO 05 ( VISTA SUPERIOR (1X

1:20

PERSPECTIVA - 05

IMAGEM - 04

1:1

SOLDA DE
CONTORNO
EXX60
FILLET 6mm

U100x50x3.80
U100x50x3.80

100x100x3.75
\

200x150x3.75

PERSPECTIVA - 06 - CONEXAQ ENTRE MODULOQS
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ESTRUTURA METALICA

OBRA/SERVICO :
Passarela Recanto do Paraiso
Sao Vendelino -RS

ENDERECO:

Sao Vendelino -RS

CLIENTE:
Prefeitura municipal de Sao Vendelino

ENG. MECANICO ASSINATURA: CREA:
LISANDRO
CREA
TUNNERMANN RS271474

DESENHISTA:

ALEF CHRISTIAN GOMES VIEIRA

ASSUNTO:

DETALHAMENTO MODULO 05;

PERSPECTIVA
ESCALA: DATA: PRANCHA Ne:
INDICADO | 13/05/2026 EM-04

eval:  engenheirolisandro@gmail.com
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MODULO 06 ( vista lateral 02)
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SOLDAR TODO
CONTORNO DA CHAPA

PERSPECTIVA - MODULO 06

CHAPA
~_ ESPESSURA# 1" /

CHAPA DE BASE - PILAR 04
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ESTRUTURA METALICA

OBRA/SERVICO :

Passarela Recanto do Paraiso
Sao Vendelino -RS
1699

ENDERECO:

S3o Vendelino -RS

MODULO 06 ( VISTA SUPERIOR (1X)

X - 7

CLIENTE:

Prefeitura municipal de Sao Vendelino
1 : 20 ENG. MECANICO ASSINATURA: CREA:
LISANDRO
CREA
TUNNERMANN RS271474

DESENHISTA:

ALEF CHRISTIAN GOMES VIEIRA

ASSUNTO:

DETALHAMENTO MODULO 06;

PERSPECTIVA
ESCALA: DATA: PRANCHA N°:
INDICADO | 13/05/2026 EM-05

emal:  engenheirolisandro@gmail.com




CHAPA LATERAL

#1" 500 DET 01. CHAPA EXPANDIDA ~ TABELA DE PERFIS METALICOS GERAL

Comprimento do

Tipo Corte(m) Peso por Metro Peso Total Kg
@16mm TS o R e o
N D D 200x150x6.3 83.14 33.40 kg/m 2777.04
BARRA 16 mm  49.91 1.58 kg/m ,
L 2x 1/8" 171.39 2.45 kglm ﬁ::g
~ WiEeemaE Fn oA
(@\| - O @63.5mm 22.89 3.40 kg/m 77.84
< e— 1161.54 12428.52
SOLDAR TUDO
CHAPA AO REDOR DA CHAPA, o . S Y YY VY VY V V
N B~ * _ TABELADEPLACAS |
o 140 360 O == CHAPA EXPANDIDA ,
- $ : PARA FECHAM ENTO |NTERNO Contagem Espessura Largura Comprimento Peso
(@) o ' LATERAL COM PLETO 152 6.80 70 200 113.59 kg
N 3 { DA PASSARELA s 000 S0 200 asi7sig
10X o\l A ] 1 25.00 160 200 6.28 kg
CHUMBADOR C# AREA TOTAL 140 m? 1 25.00 160 250 7.85kg
1 25.00 200 200 7.85 kg
16mm & o 1 25.00 200 250 9.83 kg
S - 2 25.40 160 290 18.50 k
o16mm & DET 01. PISO CHAPA XADREZ : B0 e o,
N T 4 25.40 160 450 57.42 kg
(qV| 169 676.05 kg
< 300
256 422 422 422 422
% \ \ \
LO COMPRIMENTO 1 1 1
© Q\ CHUMBADOR J = 800mm . | ' ‘ ' '
ﬂ-
DET. 01CHAPA DE BASE DET. 02 - CHAPA DE BASE DET. 03 - CHAPA DE BASE
o o BT PISO CHAPA XADREZ

AREA TOTAL 110 m?

DET. CONTRAVENTAMENTO

1:20

— CHAPA LATERAL
# 1"

BARRA
' Tubo 38

I~

E_

120
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CHAPA
# 3/8"

( . r — .( | ESTRUTURA METALICA
e — .

OBRA/SERVICO :

CHAPA EXPANDIDA
APLICACAO INTERNA

Passarela Recanto do Paraiso
Sao Vendelino -RS

Exxeo>7—6et

920

Sao Vendelino -RS

PISO CHAPA XADREZ

CLIENTE:

DESENHIS

TA:
ALEF CHRISTIAN GOMES VIEIRA

\ Prefeitura municipal de Sao Vendelino
~ 500 A p
d\/ / ENG. MECIZ_AIN;:ZNDRO ASSINATURA: CREA:
- CREA
d\_// TUNNERMANN RS271474

k-//'\// ASSUNTO:
U CHAPA DE BASE ; GUARDA CORPO ;
v DETALHES; PERSPECTIVAS ; TABELAS

ESCAI

FLFVACAQ 01 - GUARDA CORPOQ PERSPECTIVA - CHAPA DE BASE 01 PERSPECTIVA - GUARDA CORPO 02 NDICADO | “ia0s2026 | Eweos

engenheirolisandro@gmail.com

1:10



PARAFUSO TIPO BORBOLETA Tipo Corr(l:por:'[[r;:qt)o @ Peso por Metro Peso Total Kg
PARA AJUSTE DA BANDEIRA 100x100x3.75 331.73 11.33 kg/m 3758.47
ggoE RNO ota0es gt wiokgm vy
mm BARRA 16 mm  49.91 1.58 kg/m 78.86
@ @ @ @ rwooss 24781 TR oo
INTERNO , e —
J68mm / LUM'NA A v LUMINARIA 1161.54 12428.52
| . | | , /|
f/ LUMINARIA !:%ﬁ% [ /é% aLﬁﬁj% Contagem Espessura Largura Comprimento  Peso
" I H — — M 2 I f |
ggloé(ﬁé(# 1 = e = — égg/ Suporte Suporte - i 152 6.80 70 200 113.59 kg
ﬁ / N / Il l Bandeiras Bandeiras 5 10.00 500 2200 431.75 kg
N c Suporte | g 2" g 2" ' 1 25.00 160 200 6.28 kg
Bandeiras Bandeiras / 1 25.00 160 250 7.85 kg
g2 Q2" " 1 25.00 200 200 7.85 kg
363.5mm CHAPA #1 1 25.00 200 250 9.83 kg
360X160 2 25.40 160 290 18.50 ke
— |NTERNO 2 25.40 160 360 22.97 kg
INTERNO 4 25.40 160 450 57.42 k
268 8
o @50mm 169 676.05 kg
Furo
8 ‘
COMPRIMENTO 100mm — |
DIAMETRO INTERNO e
S~ 950mmx100mm 0 Sy
== B S
Tubo @ 50mm =
Comprimento total = 1m =
Peso total = 3,47kg ———
é S
= !
% INTERNO
@50mm o
Furo PERSPECTIVA - Lumindria
DET. SUPORTE BANDEIRA (8x) PERSPECTIVA - GUARDA CORPQ 01

X 7

1:20
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ESTRUTURA METALICA

OBRA/SERVICO :
Passarela Recanto do Paraiso
Sao Vendelino -RS

ENDERECO:

Sao Vendelino -RS

CLIENTE:
Prefeitura municipal de Sao Vendelino

ENG. MECANICO ASSINATURA: CREA:
LISANDRO
CREA
TUNNERMANN RS271474

DESENHISTA:

ALEF CHRISTIAN GOMES VIEIRA

ASSUNTO:

SUPORTE LUMINARIA E BANDEIRA;
PERSPECTIVAS E IMAGENS

SECL DATA: PRANCHA Ne:

IMAGEM - 01 INDICADO | 13/05/2026 EM-07
1:1

IMAGEM - 02 IMAGEM - 0
1:1 1:1

eva: engenheirolisandro@gmail.com
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