
PEDIDO DE COMPRA / SERVIÇO   000084/2026
EMISSÃO: 26/02/2026
SECRETARIA: SECRETARIA DE EDUCACAO,CULTURA,DESPORTO E TURISMO 
TIPO DO PEDIDO: PARA FORMAÇÃO DE LICITAÇÃO SRP 
USUÁRIO EMISSOR: RODRIGO CAPPI ROSANELLI

Objetivo do pedido
Aquisição de móveis, camas, travesseiros e lençóis para as escolas EMEI Mundo Encantado e EMEF Getúlio Vargas de
Independência/RS.
Justificativa
A contratação é necessária para substituir móveis e materiais danificados, insuficientes ou inadequados para uso contínuo, seja
em sala de aula ou em ambientes de apoio pedagógico. A substituição e reposição desses itens são essenciais garantir
segurança, conforto e acessibilidade para os estudantes.
Lote/Item Unid Quantidade Qtd min. Produto / Descrição
000/001 UN 100,0000000000 0,00 00017601 - CAMA EMPILHÁVEL, ESTRUTURA EM ALUMÍNIO
Descrição adicional:
100% lavável, empilhamento, garante a ventilação, antifúngico, tratamento antibacteriano nas cabeceiras. Comprimento 135cm, largua 60cm, altura 15cm.
Capacidade de 80kg. Tela macia (poliéster revestido em PVC, espessura 0,51mm e gramatura 355/m2, 100%reciclável, inofensiva ao meio ambiente. Isenta de
ftalato/bifenol. Cabeceira em formato curvo e sem rebarbas, antitombamentos, altura da cama mantém a criança afastada do chão. Fácil de movel e empilhar,
possibilita organização e aproveitamento de espaços, laterais em alumínio (espessura 1,50mm, liga 6063-T5).

000/002 UN 18,0000000000 0,00 00027063 - CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL
Descrição adicional:
CONJUNTO ALUNO ADULTO INDIVIDUAL, MESA E UMA CADEIRA

MESA: Laterais e travessa em tubo de aço 29x58mm (parede 1,50mm). Travessa superior para fixação do tampo em tubo 20x30(parede 1,50mm). Pés em tubo 1
½(parede 1,50mm). Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno. Pintura dos elementos metálicos com tinta em epóxi-pó brilhante. Tampo
(485x680x600x195mm) em MDF de 18mm de espessura revestido na face superior em laminado melamínico texturizado, acabamento das bordas com fita PVC.
Altura 760mm. Apresentar junto a proposta de preços, em nome do fabricante do mobiliário, Certificado de Cadeia de Custódia para produtos de madeira (FSC),
emitido por certificador reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do fabricante do mobiliário, em atendimento ao Decreto nº 7.746/2012, para fins de
comprovação das diretrizes de sustentabilidade nas contratações, não sendo aceito em nome de terceiros. Certificado de Conformidade de Processo de
Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificação 6, atendendo aos requisitos aplicáveis
das seguintes Normas acompanhado dos relatórios de ensaio atualizados, cuja referência (numeração) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR
17088:2023 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e
ASTM D 7091:2022 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da aderência da tinta;
ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0;
ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição ao dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 - Determinação
da dureza ao lápis em tinta aplicada; ASTM D 3359:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação da flexibilidade por mandril
cônico; ASTM D 2794: (93)2019 - Resistência de revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida (impacto), acompanhado da declaração emitida
por OCP que o Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas conforme o Modelo de Certificação 6 corresponde ao
processo de preparação e pintura em superfícies metálicas de toda a sua linha de produção relacionando as Normas citadas no certificado. Relatório de ensaio
emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro, atestando a resistência ao impacto IZOD da resina plástica no PP do assento e encosto da cadeira, sendo a
resistência ao impacto maior que 184 J/m, 18.149 J/m² ou 18,00 kJ/m². O relatório deverá conter o Selo do Inmetro. A não apresentação dos documentos técnicos
ocasionará a desclassificação do licitante.

CADEIRA: Estrutura em tubo de aço, pés em 1 ½ (parede 1,50mm), colunas em tubo 29x58(parede 1,50mm). Uma travessa ligando as colunas em tubo
16x30(parede 1,06mm). Base do assento e encosto em tubo 20x20 (parede 1,20mm). Soldagem pelo processo MIG em todas as junções. Proteção da superfície
com tratamento anticorrosivo e pintura em epóxi-pó cor cinza. Fechamento com ponteiras em resina cor azul. Assento (415x410mm) e encosto (435x245mm) com
abas e superfície anatômica, em resina PP texturizado. Encosto com curvaturas anatômicas e três orifícios de ventilação em forma de losango estilizado em
ângulo. Fixados à estrutura por parafusos invisíveis Mitoplastic 5x25. Altura do assento ao chão 460mm e altura do encosto ao chão 860mm

000/003 UN 90,0000000000 0,00 00027064 - CONJUNTO ALUNO TAMANHO 06
Descrição adicional:
CONJUNTO ALUNO TAMANHO 06,  MESA E CADEIRA:

MESA: Estrutura em tubo de aço, laterais e travessa de sustentação do porta-livros em 29x58mm chapa 16 (parede 1,5mm), base inferior (pés) em 38mm (parede
1½)    chapa 16 (parede 1,5mm). Fixação do tampo em tubo 20x20 (parede 1,50mm) para reforço de sua parte superior as quais são fixadas 02 peças laterais em
tubo 20x30 (parede 1,50mm) dando assim resistência à superfície do tampo. Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas à estrutura
através de rebites de repuxo diâmetro de 4,80mm, comprimento 4,8x12mm. Porta livros (503x304mm) em polipropileno cor cinza, fixado à estrutura longitudinal
através de rebites de repuxo. Proteção da superfície com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epóxi-pó cor cinza. Tampo (600x450mm) superfície plana,
em resina ABS, texturizado, cor cinza, sem aplicaçao de laminado melamínico, 4mm de espessura, bordas laterais em alto brilho (abas que envolvem a estrutura
dimensões de 45mm de altura no lado posterior do tampo com redução para 21mm na parte do contato com o usuário) com friso para maior resistência,
nervuras transversais e longitudinais para reforço à tração na parte inferior do tampo. Altura da mesa: 760mm.    Apresentar junto a proposta de preços, em nome
do fabricante do mobiliário, o Certificado de Conformidade do INMETRO para o modelo especificado no edital de acordo com a Portaria Inmetro nº 401/2020,
acompanhado por declaração de que o Certificado de Conformidade do Inmetro da empresacorresponde ao projeto e especificações do conjunto solicitado no
edital e atende aos requisitos da Norma ABNT 14006:2008 e Portaria Inmetro nº 200/2021, com a imagem do mobiliário, emitido por OCP acompanhado do
relatório de ensaio, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, com imagens do conjunto aluno para o atendimento a Portaria 200/2021. Certificado de
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Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificação 6,
atendendo aos requisitos aplicáveis das seguintes Normas acompanhado dos relatórios de ensaio atualizados, cuja referência (numeração) esteja relacionada
no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0;
ABNT NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinação
da aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar),
resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição ao dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0; ASTM D
3363:2022 - Determinação da dureza ao lápis em tinta aplicada; ASTM D 3359:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação
da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D 2794: (93)2019 - Resistência de revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida (impacto),
acompanhado da declaração emitida por OCP que o Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas conforme o
Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de preparação e pintura em superfícies metálicas de toda a sua linha de produção relacionando as Normas
citadas    no certificado. A não apresentação dos documentos técnicos ocasionará a desclassificação do licitante.   

CADEIRA: Estrutura em tubo de aço 20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas à estrutura através de encaixe e pino
expansor. Proteção da superfície com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epóxi-pó, híbrida e eletrostática cor cinza. Assento (400x430mm) e encosto
(396x198mm) em polipropileno cor azul, moldados anatomicamente. Fixação do assento e encosto à estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento
16mm. Altura do assento ao chão 460mm.   

000/004 UN 5,0000000000 0,00 00020896 - BALCAO EM MDF NA COR BRANCA
Descrição adicional:
BALCÃO COM  NOVE NICHOS ABERTOS E PRATELEIRAS COLORIDAS:

Estrutura em chapa MDF-BP 15mm cor branca, prateleiras com acabamento na face superior em chapa melaminica de alta pressão, colorida, 0,8mm.
Acabamento dos topos com lamina de borda PVC, 0,45mm, cor branca, colada com cola hot-melt EVA. Fundo em chapa MDF 3mm. Quatro pés metálicos,
fabricados com tubo e chapa de aço soldados e pintados com tinta pó epóxi cor cinza e ponteiras internas de resina cor preta. Cada pé é fixado à base da estante
por 04 parafusos atarraxantes 4.8x16. Dimensões do balcão (com os pés): 1270x1200x435mm (AxLxP). Apresentar junto a proposta de preços, em nome do
fabricante do mobiliário, o Certificado de Cadeia de Custódia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliário, em atendimento ao Decreto nº 7.746/2012, para fins de comprovação das diretrizes de sustentabilidade
nas contratações, não sendo aceito em nome de terceiros. A não apresentação dos documentos técnicos ocasionará a desclassificação do licitante

000/005 UN 10,0000000000 0,00 00008736 - CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA
Descrição adicional:
Base giratória em polipropileno de 5 hastes com rodízios. Coluna a gás em tubo de aço com acabamento em pintura epóxi-pó cor preto. Regulagem de altura.
Apoia braços em aço com acabamento em polipropileno. Braços em posições ergonomicamente confortáveis, através do sistema de regulagem vertical contendo
posições ajustáveis. Assento (500x450mm) e encosto(460x390mm) em polipropileno recebendo almofada em espuma injetada revestido em tecido, cantos
arredondados. 

000/006 UN 5,0000000000 0,00 00027065 - ARMÁRIO/ROUPEIRO DE AÇO
Descrição adicional:
Armário roupeiro sobreposto de aço com dezesseis portas. Fechadura modelo pitão para cadeado. Confeccionado em chapa de aço 26. Porta etiqueta na frente
das portas. Tratamento antiferruginoso e pintura eletrostática a pó na cor cinza cristal. Medidas: 1900x1250x420 mm (AxLxP).

000/007 UN 5,0000000000 0,00 00009646 - ESTANTE DE AÇO
Descrição adicional:
ESTANTE DE AÇO DUPLA PARA BIBLIOTECA:

Estante de aço dupla com doze prateleiras. Confeccionada em chapa de aço 26. Tratamento antiferruginoso e pintura eletrostática a pó na cor cinza cristal.
Medidas 1980X920X580 mm (AxLxP).

000/008 UN 3,0000000000 0,00 00027066 - QUADRO BRANCO
Descrição adicional:
Quadro lousa branca não magnética, fundo em MDF, moldura em alumínio com apoio para marcador e apagador, na medida 1,25 X 3,00m com suporte para
fixação na parede (ganchos e cantoneiras). 

000/009 UN 1,0000000000 0,00 00017909 - CONJUNTO DE REFEITÓRIO EMPILHÁVEL
Descrição adicional:
CONJUNTO REFEITORIO ADULTO,  UMA MESA E DOIS BANCOS:

MESA: Estrutura em tubo de aço retangular 20x40 (parede 1,50 mm), tipo monobloco (estrutura única) com cortes sob forma de ângulo permitem o encaixe da
mesa tornando-a empilhável. Soldagem das partes metálicas pelo processo MIG em todo perímetro de união, junções com superfície lisa e homogênea, sem
apresentar pontos cortantes, asperezas ou escórias. Proteção da superfície com tratamento especial, anticorrosivo e pintura em epóxi-pó. Tampo (2000x650mm)
em MDF de 18 mm de espessura revestido em laminado melamínico acabado nas bordas com PVC tipo (T), fixado a estrutura através 06 chapinhas em aço
medida 32x21x2 mm e de parafusos auto atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plásticas. Altura 760 mm.    Apresentar junto a proposta de preços,
em nome do fabricante do mobiliário, o Certificado de Cadeia de Custódia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliário, em atendimento ao Decreto nº 7.746/2012, parafins de comprovação das diretrizes de sustentabilidade
nas contratações, não sendo aceito em nome de terceiros. Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificação 6, atendendo aos requisitos aplicáveis das seguintes Normas acompanhado dos relatórios de
ensaio atualizados, cuja referência (numeração) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à
névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 - Determinação da espessura da película seca
sobre superfícies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosão e Empolamento por
exposição à atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosão e Empolamento por
exposição ao dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 - Determinação da dureza ao lápis em tinta aplicada; ASTM D 3359:2023 -
Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D 2794: (93)2019 - Resistência de
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revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida (impacto), acompanhado da declaração emitida por OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas conforme o Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de preparação e pintura em
superfícies metálicas de toda a sua linha de produção relacionando as Normas citadas no certificado. A não apresentação dos documentos técnicos ocasionará
a desclassificação do licitante.

BANCOS: Estrutura em tubo de aço retangular 20x40 (parede 1,50 mm), tipo monobloco (estrutura única) com cortes sob forma de ângulo permitem o encaixe do
banco tornando-o empilhável. Soldagem das partes metálicas pelo processo MIG em todo perímetro de união, junções com superfície lisa e homogênea, sem
apresentar pontos cortantes, asperezas ou escórias. Proteção da superfície com tratamento especial, anticorrosivo e pintura em epóxi-pó. Assento
(1840x325mm) em MDF de 18 mm de espessura revestido em laminado melamínico acabado nas bordas com PVC tipo (T), fixado a estrutura através 06
chapinhas em aço medida 32x21x2 mm e de parafusos auto atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plásticas. Altura 460 mm.

000/010 UN 3,0000000000 0,00 00019938 - TROCADOR DE FRALDAS
Descrição adicional:
FRALDÁRIO/TROCADOR E COLCHONETE:

Em MDP de 15mm acabamento texturizado. Fundo em chapa 3mm. O móvel possui 4 prateleiras, formando 6 nichos abertos, de dimensões aproximadas:
400x260x600mm cada, uma porta com abertura superior contendo duas dobradiças na parte inferior e um fecho rolete na parte superior para travamento e um
puxador plástico do tipo alça. Na parte interna contém um cesto em arame maciço 3/16mm com pintura epóxi-pó. Bordas em lamina PVC, coladas com cola hot-
melt EVA. Rodapé em tubo de aço 20x40 (parede 1,06mm), formando um requadro em todo perímetro da base do armário, recuado aproximadamente 20mm das
laterais. Soldas pelo processo MIG. Proteção da superfície do rodapé com tratamento especial ecologicamente correto, denominado sistema "nanoceramic". Em
monovia aérea o produto é banhado por sistema spray em vários estágios, anticorrosivos e desengraxantes. Pintura por sistema eletrostático em epóxi-pó cor
cinza (RAL 7040), com no mínimo camada de 40 microns e processo de cura em estufa a 220°C. 4 porcas-rebite 1/4    rebitadas no requadro para fixação de
sapata rosqueável (para regulagem de nível do armário). Requadro fixado na base do armário através de 8 parafusos atarraxantes. Contém um colchão com
medidas 1240x600mm, que se encaixa sob rebaixo das duas laterais do trocador. Medidas totais do móvel: 930x1245x615mm (AxLxP). Apresentar junto a
proposta de preços, em nome do fabricante do mobiliário, o Certificado de Cadeia de Custódia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do fabricante do mobiliário, em atendimento ao Decreto nº 7.746/2012, parafins de comprovação das
diretrizes de sustentabilidade nas contratações, não sendo aceito em nome de terceiros. Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificação 6, atendendo aos requisitos aplicáveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatórios de ensaio atualizados, cuja referência (numeração) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e
Empolamento por exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 - Determinação
da espessura da película seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição à atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição ao dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 - Determinação da dureza ao lápis em tinta
aplicada; ASTM D 3359:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D 2794:
(93)2019 - Resistência de revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida (impacto), acompanhado da declaração emitida por OCP que o
Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas conforme o Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de
preparação e pintura em superfícies metálicas de toda a sua linha de produção relacionando as Normas citadas no certificado. A não apresentação dos
documentos técnicos ocasionará a desclassificação do licitante.

000/011 UN 4,0000000000 0,00 00009646 - ESTANTE DE AÇO
Descrição adicional:
ESTANTE DE AÇO:   

Estante de aço com seis prateleiras. Confeccionada em chapa de aço 26. Medidas: 1980x920x300mm.

000/012 UN 3,0000000000 0,00 00014204 - ARMÁRIO ALTO DUAS PORTAS
Descrição adicional:
Móvel composto por duas portas e três prateleiras internas. Confeccionado em MDP de 15mm revestido em melamínico de baixa pressão. Fundo em chapa
3mm. Bordas em lamina PVC, coladas com cola hot-melt EVA. Rodapé em tubo de aço 20x40 (parede 1,06mm), formando um requadro em todo perímetro da
base do armário, recuado aproximadamente 20mm das laterais. Soldas pelo processo MIG. Proteção da superfície do rodapé com tratamento especial
ecologicamente correto, denominado sistema "nanoceramic". Em monovia aérea o produto é banhado por sistema spray em vários estágios, anticorrosivos e
desengraxantes. Pintura por sistema eletrostático em epóxi-pó cor cinza (RAL 7040), com no mínimo camada de 40 microns e processo de cura em estufa a
220°C. 4 porcas-rebite 1/4    rebitadas no requadro para fixação de sapata rosqueável (para regulagem de nível do armário). Requadro fixado na base do armário
através de 8 parafusos atarraxantes. Puxadores plásticos e fechadura metálica com chave. Dimensões aproximadas: 1600x1000x450mm (AxLxP).    Apresentar
junto a proposta de preços, em nome do fabricante do mobiliário, o Certificado de Cadeia de Custódia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do fabricante do mobiliário, em atendimento ao Decreto nº 7.746/2012, parafins de comprovação das
diretrizes de sustentabilidade nas contratações, não sendo aceito em nome de terceiros. Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificação 6, atendendo aos requisitos aplicáveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatórios de ensaio atualizados, cuja referência (numeração) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e
Empolamento por exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 - Determinação
da espessura da película seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição à atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição ao dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 - Determinação da dureza ao lápis em tinta
aplicada; ASTM D 3359:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D 2794:
(93)2019 - Resistência de revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida (impacto), acompanhado da declaração emitida por OCP que o
Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas conforme o Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de
preparação e pintura em superfícies metálicas de toda a sua linha de produção relacionando as Normas citadas no certificado. A não apresentação dos
documentos técnicos ocasionará a desclassificação do licitante. 

000/013 UN 2,0000000000 0,00 00020896 - BALCAO EM MDF NA COR BRANCA
Descrição adicional:
BALCÃO COM NOVE NICHOS ABERTOS E PRATELEIRAS COLORIDAS:

Estrutura em chapa MDF-BP 15mm cor branca, prateleiras com acabamento na face superior em chapa melaminica de alta pressão, colorida, 0,8mm.

Usuário/Matricula: EDUARDO FELIPE VOGT/2679 - Sistema de compras e licitações - Abase Sistemas e Soluções LTDA Página 3 de 20

INDEPENDÊNCIA Impressão: 20/03/2026

SISTEMA DE COMPRAS E LICITAÇÕES Hora: 10:13:26

PEDIDO DE COMPRA / SERVIÇO



Acabamento dos topos com lamina de borda PVC, 0,45mm, cor branca, colada com cola hot-melt EVA. Fundo em chapa MDF 3mm. Quatro pés metálicos,
fabricados com tubo e chapa de aço soldados e pintados com tinta pó epóxi cor cinza e ponteiras internas de resina cor preta. Cada pé é fixado à base da estante
por 04 parafusos atarraxantes 4.8x16. Dimensões do balcão (com os pés): 1270x1200x435mm (AxLxP). Apresentar junto a proposta de preços, em nome do
fabricante do mobiliário, o Certificado de Cadeia de Custódia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliário, em atendimento ao Decreto nº 7.746/2012, para fins de comprovação das diretrizes de sustentabilidade
nas contratações, não sendo aceito em nome de terceiros. Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificação 6, atendendo aos requisitos aplicáveis das seguintes Normas acompanhado dos relatórios de
ensaio atualizados, cuja referência (numeração) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à
névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 - Determinação da espessura da película seca
sobre superfícies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosão e Empolamento por
exposição à atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosão e Empolamento por
exposição ao dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 - Determinação da dureza ao lápis em tinta aplicada; ASTM D 3359:2023 -
Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D 2794: (93)2019 - Resistência de
revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida (impacto), acompanhado da declaração emitida por OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas conforme o Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de preparação e pintura em
superfícies metálicas de toda a sua linha de produção relacionando as Normas citadas no certificado. A não apresentação dos documentos técnicos ocasionará
a desclassificação do licitante.

000/014 UN 2,0000000000 0,00 00018196 - CONJUNTO ESCOLAR INFANTIL
Descrição adicional:
CONJUNTO COLETIVO INFANTIL, UMA MESA E QUATRO CADEIRAS:

MESA: Estrutura com quatro pés individuais em tubo de aço secção redonda de 1 1/2 pol (parede 1,50 mm), requadro em tubo de aço de 20x30 mm (parede 1,06
mm). Fechamento com ponteiras internas em polipropileno. Fixação do tampo à estrutura através de 8 parafusos 1/4 x1 1/4 sextavados. Soldagem pelo processo
MIG em todas as junções. Pintura das partes metálicos com tinta epóxi-pó, brilhante, polimerizada em estufa, cor branco estrutural. Tampo (800x800 mm) em
resina ABS, 3,5 mm espessura, abas com 30 mm de altura. O tampo apresenta em sua parte anterior nervuras transversais e longitudinais para reforço à tração.
Dotado de 8 torres de recepção dos parafusos sextavados 1/4 x1 1/4 para sua fixação na estrutura. Altura 590 mm.    Apresentar junto a proposta de preços, em
nome do fabricante do mobiliário, o Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro, conforme modelo de certificação 6, atendendo aos requisitos aplicáveis das seguintesNormas acompanhado dos relatórios de ensaio atualizados, cuja
referência (numeração) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à névoa salina, 336 e 1176
horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies
rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à atmosfera
úmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição ao dióxido de
enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 - Determinação da dureza ao lápis em tinta aplicada; ASTM D 3359:2023 - Determinação da aderência
da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação daflexibilidade por mandril cônico; ASTM D 2794: (93)2019 - Resistência de revestimentos orgânicos para os
efeitos de deformação rápida (impacto), acompanhado da declaração emitida por OCP que o Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura
em Superfícies Metálicas conforme o Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de preparação e pintura em superfícies metálicas de toda a sua linha de
produção relacionando as Normas citadas no certificado. Relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro, atestando a resistência ao impacto
IZOD da resina plástica    no PP do assento e encosto da cadeira,    sendo a resistência ao impacto maior que 184 J/m, 18.149 J/m² ou 18,00 kJ/m². O relatório
deverá conter o Selo do Inmetro. A não apresentação dos documentos técnicos ocasionará a desclassificação do licitante.

CADEIRAS: Estrutura em tubo 7/8 (parede 1,06mm), quatro pés, sendo dois em peça única com o encosto e dois em forma de palito. Duas travessas de
sustentação sob o assento em tubo 7/8 (parede 1,06mm). Abaixo do assento na parte frontal travessa em forma de arco para sustentação do mesmo em tubo 7/8
(parede 1,06mm). Soldagem das partes metálicas pelo processo MIG em todo perímetro de união, junções com superfície lisa e homogênea, sem apresentar
pontos cortantes, asperezas ou escórias. Proteção da superfície com tratamento especial anticorrosivo e desengraxante. Acabamento com tinta epóxi-pó, híbrida
e eletrostática. Fechamento de todos os topos dos tubos com ponteiras 7/8 injetadas 100% polipropileno. Assento (340x330mm) e encosto (330x180mm) em
resina PP, texturizado, espessura de 5mm, com curvaturas anatômicas e abas laterais que se acomodam melhor à estrutura. Cavidades especiais com rebaixo,
evitando danos à vestimenta do usuário, para fixação do encosto à estrutura através de rebites de repuxo tipo POP. Altura do assento ao chão 350mm. 

000/015 UN 1,0000000000 0,00 00026863 - ARMÁRIO BAIXO 2 PORTAS
Descrição adicional:
Confeccionado em MDP de 15 mm revestido em melamínico de baixa pressão, acabamento das bordas em perfil PVC, colado com cola EVA. Fundo em chapa
3mm. Móvel composto por duas portas, mais uma prateleira interna. Rodapé em tubo de aço 20x40 (parede 1,06mm), formando um requadro em todo perímetro
da base do armário, recuado aproximadamente 20mm das laterais. Soldas pelo processo MIG. Proteção da superfície do rodapé com tratamento especial
ecologicamente correto, denominado sistema "nanoceramic". Em monovia aérea o produto é banhado por sistema spray em vários estágios, anticorrosivos e
desengraxantes. Pintura por sistema eletrostático em epóxi-pó cor cinza (RAL 7040), com no mínimo camada de 40 microns e processo de cura em estufa a
220°C. 4 porcas-rebite 1/4    rebitadas no requadro para fixação de sapata rosqueável (para regulagem de nível do armário). Requadro fixado na base do armário
através de 8 parafusos atarraxantes. Puxadores plásticos e fechadura metálica com chave. Dimensões aproximadas: 720x1000x415mm (AxLxP).    Apresentar
junto a proposta de preços, em nome do fabricante do mobiliário, o Certificado de Cadeia de Custódia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do fabricante do mobiliário, em atendimento ao Decreto nº 7.746/2012, para fins de comprovação das
diretrizes de sustentabilidade nas contratações, não sendo aceito em nome de terceiros. Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificação 6, atendendo aos requisitos aplicáveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatórios de ensaio atualizados, cuja referência (numeração) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e
Empolamento por exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 - Determinação
da espessura da película seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição à atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição ao dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 - Determinação da dureza ao lápis em tinta
aplicada; ASTM D 3359:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D 2794:
(93)2019 - Resistência de revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida (impacto), acompanhado da declaração emitida por OCP que o
Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas conforme o Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de
preparação e pintura em superfícies metálicas de toda a sua linha de produção relacionando as Normas citadas no certificado. A não apresentação dos
documentos técnicos ocasionará a desclassificação do licitante.

000/016 UN 100,0000000000 0,00 00027075 - TRAVESSEIRO
Descrição adicional:

Usuário/Matricula: EDUARDO FELIPE VOGT/2679 - Sistema de compras e licitações - Abase Sistemas e Soluções LTDA Página 4 de 20

INDEPENDÊNCIA Impressão: 20/03/2026

SISTEMA DE COMPRAS E LICITAÇÕES Hora: 10:13:26

PEDIDO DE COMPRA / SERVIÇO



Antialérgico, inodoro, fibra siliconada, branco, 100% poliéster, 48cm x 68cm

000/017 UN 100,0000000000 0,00 00000649 - LENÇOL
Descrição adicional:
Lençol para berço em malha, 100% algodão, tamanho 130x70x10cm, cores diversas

000/018 UN 100,0000000000 0,00 00007487 - FRONHA PARA TRAVESSEIRO
Descrição adicional:
Fronhas de malha tamanho 50x70cm, com fechamento em zíper, 100% algodão, cores diversas

000/019 UN 8,0000000000 0,00 00027094 - JOGO DE CORTINA
Descrição adicional:
Tamanho 300x230cm, corta luz, proteção 70% tecido, 100% poliéster

000/020 M 30,0000000000 0,00 00013400 - TECIDO DE OXFORD
Descrição adicional:
100% poliéster, 3,00metros de largura

000/021 M 500,0000000000 0,00 00000543 - FITA
Descrição adicional:
Fita de cetim face simples, nº01, 7mm de largura, 100% poliéster, rolo de 100 metros

000/022 M 30,0000000000 0,00 00008322 - ATOALHADO 1,40 DE LARGURA 100 % ALGODÃO
Descrição adicional:
Tecido felpudo atoalhado, 100% algodão, para confecção de toalhas, largura 140cm

000/023 M 500,0000000000 0,00 00000543 - FITA
Descrição adicional:
Fita de cetim face simples nº5, 22mm de largura, 100% poliéster, peça de 10 metros

ESTUDO TÉCNICO PRELIMINAR:
DESCRIÇÃO DA NECESSIDADE
O objeto da presente licitação é a contratação de empresa especializada para fornecimento de móveis, camas, travesseiros e
lençóis para as escolas EMEI Mundo Encantado e EMEF Getúlio Vargas de Independência/RS.

A contratação é necessária para substituir móveis e materiais danificados, insuficientes ou inadequados para uso contínuo,
seja em sala de aula ou em ambientes de apoio pedagógico. A substituição e reposição desses itens são essenciais garantir
segurança, conforto e acessibilidade para os estudantes.

Entre os itens a serem adquiridos, há caminhas empilháveis, que além de higienizáveis são leves e práticas no manuseio,
propiciando mais conforto e aconchego para as crianças na hora do sono, podendo serem eplihadas nos demais horários,
propiciando otimização do espaço da escola para a realização de práticas pedagógicas.

Os conjuntos de mesa e cadeiras serão utilizados para acomodar os alunos para o desempenho adequado de suas atividades
diárias em sala de aula.

Ainda, são necessários outros móveis que irão compor os ambientes escolares, como quadros brancos para as salas de aula,
móveis para a sala da direção, secretaria, sala dos professores e biblioteca. Os jogos de cortina proporcionam um ambiente
adequado, reduzindo o calor, bloqueando a luz solar e garantindo privacidade para as salas de aula.

ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES
O quantitativo tem como parâmetro levantamento efetuado pelos profissionais da Secretaria contratante e leva em
consideração o aumento de alunos matriculados nas escolas e aberturas de nova turma em Tempo Integral na EMEF Getúlio
Vargas.

ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAÇÃO
Estima-se para a contratação almejada o valor total de R$170.000,00.

DECLARAÇÃO DE VIABILIDADE
Com base na justificativa e nas especificações técnicas constantes neste Estudo Técnico Preliminar e seus anexos, e na
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existência de planejamento orçamentário para subsidiar esta contratação, declaramos que a contratação é viável, atendendo
aos padrões e preços de mercado.

TERMO DE REFERENCIA:
DEFINIÇÃO DO OBJETO
O presente termo tem por objeto a contratação de empresa especializada para fornecimento de móveis, camas, travesseiros e
lençóis para as escolas EMEI Mundo Encantado e EMEF Getúlio Vargas, conforme descrito a seguir:

Item Descrição Unidade Quantidade

1

CAMA EMPILHÁVEL, ESTRUTURA EM
ALUMÍNIO, 100% lavável, empilhamento,
garante a ventilação, antifúngico, tratamento
antibacteriano nas cabeceiras.
Comprimento 135cm, largua 60cm, altura
15cm. Capacidade de 80kg. Tela macia
(poliéster revestido em PVC, espessura
0,51mm e gramatura 355/m2,
100%reciclável, inofensiva ao meio
ambiente. Isenta de ftalato/bifenol.
Cabeceira em formato curvo e sem
rebarbas, antitombamentos, altura da cama
mantém a criança afastada do chão. Fácil
de movel e empilhar, possibilita
organização e aproveitamento de espaços,
laterais em alumínio (espessura 1,50mm,
liga 6063-T5).

Unidade 100

CONJUNTO ALUNO ADULTO INDIVIDUAL,
MESA E UMA CADEIRA

MESA: Laterais e travessa em tubo de aço
29x58mm (parede 1,50mm). Travessa
superior para fixação do tampo em tubo
20x30(parede 1,50mm). Pés em tubo 1
½(parede 1,50mm). Fechamento com
ponteiras e sapatas em polipropileno.
Pintura dos elementos metálicos com tinta
em epóxi-pó brilhante. Tampo
(485x680x600x195mm) em MDF de 18mm
de espessura revestido na face superior em
laminado melamínico texturizado,
acabamento das bordas com fita PVC.
Altura 760mm. Apresentar junto a proposta
de preços, em nome do fabricante do
mobiliário, Certificado de Cadeia de
Custódia para produtos de madeira (FSC),
emitido por certificador reconhecido
nacional ou internacionalmente em nome do
fabricante do mobiliário, em atendimento ao
Decreto nº 7.746/2012, para fins de
comprovação das diretrizes de
sustentabilidade nas contratações, não
sendo aceito em nome de terceiros.
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparação e Pintura em Superfícies
Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro, conforme modelo de certificação 6,
atendendo aos requisitos aplicáveis das
seguintes Normas acompanhado dos
relatórios de ensaio atualizados, cuja
referência (numeração) esteja relacionada
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2

no Certificado: ABNT NBR 17088:2023
Grau de Corrosão e Empolamento por
exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas
(complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT
NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 -
Determinação da espessura da película
seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR
11003:2023 - Determinação da aderência
da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição à
atmosfera úmida saturada, 360 e 1152
horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0;
ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosão e
Empolamento por exposição ao dióxido de
enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0;
ASTM D 3363:2022 - Determinação da
dureza ao lápis em tinta aplicada; ASTM D
3359:2023 - Determinação da aderência da
tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação
da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resistência de
revestimentos orgânicos para os efeitos de
deformação rápida (impacto),
acompanhado da declaração emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas conforme o Modelo
de Certificação 6 corresponde ao processo
de preparação e pintura em superfícies
metálicas de toda a sua linha de produção
relacionando as Normas citadas no
certificado. Relatório de ensaio emitido por
laboratório acreditado pelo Inmetro,
atestando a resistência ao impacto IZOD da
resina plástica no PP do assento e encosto
da cadeira, sendo a resistência ao impacto
maior que 184 J/m, 18.149 J/m² ou 18,00
kJ/m². O relatório deverá conter o Selo do
Inmetro. A não apresentação dos
documentos técnicos ocasionará a
desclassificação do licitante.

CADEIRA: Estrutura em tubo de aço, pés
em 1 ½ (parede 1,50mm), colunas em tubo
29x58(parede 1,50mm). Uma travessa
ligando as colunas em tubo 16x30(parede
1,06mm). Base do assento e encosto em
tubo 20x20 (parede 1,20mm). Soldagem
pelo processo MIG em todas as junções.
Proteção da superfície com tratamento
anticorrosivo e pintura em epóxi-pó cor
cinza. Fechamento com ponteiras em resina
cor azul. Assento (415x410mm) e encosto
(435x245mm) com abas e superfície
anatômica, em resina PP texturizado.
Encosto com curvaturas anatômicas e três
orifícios de ventilação em forma de losango
estilizado em ângulo. Fixados à estrutura
por parafusos invisíveis Mitoplastic 5x25.
Altura do assento ao chão 460mm e altura
do encosto ao chão 860mm

Unidade 18

Usuário/Matricula: EDUARDO FELIPE VOGT/2679 - Sistema de compras e licitações - Abase Sistemas e Soluções LTDA Página 7 de 20

INDEPENDÊNCIA Impressão: 20/03/2026

SISTEMA DE COMPRAS E LICITAÇÕES Hora: 10:13:26

PEDIDO DE COMPRA / SERVIÇO



3

CONJUNTO ALUNO TAMANHO 06,  MESA
E CADEIRA:

MESA: Estrutura em tubo de aço, laterais e
travessa de sustentação do porta-livros em
29x58mm chapa 16 (parede 1,5mm), base
inferior (pés) em 38mm (parede 1½)​ ​ chapa
16 (parede 1,5mm). Fixação do tampo em
tubo 20x20 (parede 1,50mm) para reforço
de sua parte superior as quais são fixadas
02 peças laterais em tubo 20x30 (parede
1,50mm) dando assim resistência à
superfície do tampo. Fechamento com
ponteiras e sapatas em polipropileno cor
azul, fixadas à estrutura através de rebites
de repuxo diâmetro de 4,80mm,
comprimento 4,8x12mm. Porta livros
(503x304mm) em polipropileno cor cinza,
fixado à estrutura longitudinal através de
rebites de repuxo. Proteção da superfície
com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epóxi-pó cor cinza. Tampo
(600x450mm) superfície plana, em resina
ABS, texturizado, cor cinza, sem aplicaçao
de laminado melamínico, 4mm de
espessura, bordas laterais em alto brilho
(abas que envolvem a estrutura dimensões
de 45mm de altura no lado posterior do
tampo com redução para 21mm na parte do
contato com o usuário) com friso para maior
resistência, nervuras transversais e
longitudinais para reforço à tração na parte
inferior do tampo. Altura da mesa: 760mm.​ ​
Apresentar junto a proposta de preços, em
nome do fabricante do mobiliário, o
Certificado de Conformidade do INMETRO
para o modelo especificado no edital de
acordo com a Portaria Inmetro nº 401/2020,
acompanhado por declaração de que o
Certificado de Conformidade do Inmetro da
empresacorresponde ao projeto e
especificações do conjunto solicitado no
edital e atende aos requisitos da Norma
ABNT 14006:2008 e Portaria Inmetro nº
200/2021, com a imagem do mobiliário,
emitido por OCP acompanhado do relatório
de ensaio, emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO, com imagens do
conjunto aluno para o atendimento a
Portaria 200/2021. Certificado de
Conformidade de Processo de Preparação
e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme
modelo de certificação 6, atendendo aos
requisitos aplicáveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatórios de ensaio
atualizados, cuja referência (numeração)
esteja relacionada no Certificado: ABNT
NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e
Empolamento por exposição à névoa salina,
336 e 1176 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM

Unidade 90
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D 7091:2022 - Determinação da espessura
da película seca sobre superfícies rugosas;
ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da
aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 -
Grau de Corrosão e Empolamento por
exposição à atmosfera úmida saturada, 360
e 1152 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição ao
dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado
Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 -
Determinação da dureza ao lápis em tinta
aplicada; ASTM D 3359:2023 -
Determinação da aderência da tinta; ABNT
NBR 10545:2014 Determinação da
flexibilidade por mandril cônico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resistência de
revestimentos orgânicos para os efeitos de
deformação rápida (impacto),
acompanhado da declaração emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas conforme o Modelo
de Certificação 6 corresponde ao processo
de preparação e pintura em superfícies
metálicas de toda a sua linha de produção
relacionando as Normas citadas​ ​ no
certificado. A não apresentação dos
documentos técnicos ocasionará a
desclassificação do licitante.​ ​

CADEIRA: Estrutura em tubo de aço
20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras
e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas
à estrutura através de encaixe e pino
expansor. Proteção da superfície com
tratamento especial anticorrosivo e pintura
em epóxi-pó, híbrida e eletrostática cor
cinza. Assento (400x430mm) e encosto
(396x198mm) em polipropileno cor azul,
moldados anatomicamente. Fixação do
assento e encosto à estrutura através de
rebites de repuxo 4,8mm, comprimento
16mm. Altura do assento ao chão 460mm.​ ​

4

BALCÃO COM  NOVE NICHOS ABERTOS
E PRATELEIRAS COLORIDAS:

Estrutura em chapa MDF-BP 15mm cor
branca, prateleiras com acabamento na
face superior em chapa melaminica de alta
pressão, colorida, 0,8mm. Acabamento dos
topos com lamina de borda PVC, 0,45mm,
cor branca, colada com cola hot-melt EVA.
Fundo em chapa MDF 3mm. Quatro pés
metálicos, fabricados com tubo e chapa de
aço soldados e pintados com tinta pó epóxi
cor cinza e ponteiras internas de resina cor
preta. Cada pé é fixado à base da estante
por 04 parafusos atarraxantes 4.8x16.
Dimensões do balcão (com os pés):
1270x1200x435mm (AxLxP). Apresentar
junto a proposta de preços, em nome do

Unidade 5
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fabricante do mobiliário, o Certificado de
Cadeia de Custódia para produtos de
madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente
em nome do fabricante do mobiliário, em
atendimento ao Decreto nº 7.746/2012,
para fins de comprovação das diretrizes de
sustentabilidade nas contratações, não
sendo aceito em nome de terceiros. A não
apresentação dos documentos técnicos
ocasionará a desclassificação do licitante

5

CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, Base
giratória em polipropileno de 5 hastes com
rodízios. Coluna a gás em tubo de aço com
acabamento em pintura epóxi-pó cor preto.
Regulagem de altura. Apoia braços em aço
com acabamento em polipropileno. Braços
em posições ergonomicamente
confortáveis, através do sistema de
regulagem vertical contendo posições
ajustáveis. Assento (500x450mm) e
encosto(460x390mm) em polipropileno
recebendo almofada em espuma injetada
revestido em tecido, cantos arredondados.​

Unidade 10

6

ARMÁRIO/ROUPEIRO DE AÇO, Armário
roupeiro sobreposto de aço com dezesseis
portas. Fechadura modelo pitão para
cadeado. Confeccionado em chapa de aço
26. Porta etiqueta na frente das portas.
Tratamento antiferruginoso e pintura
eletrostática a pó na cor cinza cristal.
Medidas: 1900x1250x420 mm (AxLxP).

Unidade 5

7

ESTANTE DE AÇO DUPLA PARA
BIBLIOTECA:

Estante de aço dupla com doze prateleiras.
Confeccionada em chapa de aço 26.
Tratamento antiferruginoso e pintura
eletrostática a pó na cor cinza cristal.
Medidas 1980X920X580 mm (AxLxP).

Unidade 5

8

QUADRO BRANCO, Quadro lousa branca
não magnética, fundo em MDF, moldura em
alumínio com apoio para marcador e
apagador, na medida 1,25 X 3,00m com
suporte para fixação na parede (ganchos e
cantoneiras). 

Unidade 3

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO,  UMA
MESA E DOIS BANCOS:

MESA: Estrutura em tubo de aço retangular
20x40 (parede 1,50 mm), tipo monobloco
(estrutura única) com cortes sob forma de
ângulo permitem o encaixe da mesa
tornando-a empilhável. Soldagem das
partes metálicas pelo processo MIG em
todo perímetro de união, junções com
superfície lisa e homogênea, sem
apresentar pontos cortantes, asperezas ou
escórias. Proteção da superfície com
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tratamento especial, anticorrosivo e pintura
em epóxi-pó. Tampo (2000x650mm) em
MDF de 18 mm de espessura revestido em
laminado melamínico acabado nas bordas
com PVC tipo (T), fixado a estrutura através
06 chapinhas em aço medida 32x21x2 mm
e de parafusos auto atarraxantes.
Fechamento dos topos com ponteiras
plásticas. Altura 760 mm.​ ​ Apresentar junto
a proposta de preços, em nome do
fabricante do mobiliário, o Certificado de
Cadeia de Custódia para produtos de
madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente
em nome do fabricante do mobiliário, em
atendimento ao Decreto nº 7.746/2012,
parafins de comprovação das diretrizes de
sustentabilidade nas contratações, não
sendo aceito em nome de terceiros.
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparação e Pintura em Superfícies
Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro, conforme modelo de certificação 6,
atendendo aos requisitos aplicáveis das
seguintes Normas acompanhado dos
relatórios de ensaio atualizados, cuja
referência (numeração) esteja relacionada
no Certificado: ABNT NBR 17088:2023
Grau de Corrosão e Empolamento por
exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas
(complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT
NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 -
Determinação da espessura da película
seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR
11003:2023 - Determinação da aderência
da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição à
atmosfera úmida saturada, 360 e 1152
horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0;
ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosão e
Empolamento por exposição ao dióxido de
enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0;
ASTM D 3363:2022 - Determinação da
dureza ao lápis em tinta aplicada; ASTM D
3359:2023 - Determinação da aderência da
tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação
da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resistência de
revestimentos orgânicos para os efeitos de
deformação rápida (impacto),
acompanhado da declaração emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas conforme o Modelo
de Certificação 6 corresponde ao processo
de preparação e pintura em superfícies
metálicas de toda a sua linha de produção
relacionando as Normas citadas no
certificado. A não apresentação dos
documentos técnicos ocasionará a
desclassificação do licitante.

Unidade 1
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BANCOS: Estrutura em tubo de aço
retangular 20x40 (parede 1,50 mm), tipo
monobloco (estrutura única) com cortes sob
forma de ângulo permitem o encaixe do
banco tornando-o empilhável. Soldagem
das partes metálicas pelo processo MIG em
todo perímetro de união, junções com
superfície lisa e homogênea, sem
apresentar pontos cortantes, asperezas ou
escórias. Proteção da superfície com
tratamento especial, anticorrosivo e pintura
em epóxi-pó. Assento (1840x325mm) em
MDF de 18 mm de espessura revestido em
laminado melamínico acabado nas bordas
com PVC tipo (T), fixado a estrutura através
06 chapinhas em aço medida 32x21x2 mm
e de parafusos auto atarraxantes.
Fechamento dos topos com ponteiras
plásticas. Altura 460 mm.

FRALDÁRIO/TROCADOR E
COLCHONETE:

Em MDP de 15mm acabamento texturizado.
Fundo em chapa 3mm. O móvel possui 4
prateleiras, formando 6 nichos abertos, de
dimensões aproximadas: 400x260x600mm
cada, uma porta com abertura superior
contendo duas dobradiças na parte inferior
e um fecho rolete na parte superior para
travamento e um puxador plástico do tipo
alça. Na parte interna contém um cesto em
arame maciço 3/16mm com pintura epóxi-
pó. Bordas em lamina PVC, coladas com
cola hot-melt EVA. Rodapé em tubo de aço
20x40 (parede 1,06mm), formando um
requadro em todo perímetro da base do
armário, recuado aproximadamente 20mm
das laterais. Soldas pelo processo MIG.
Proteção da superfície do rodapé com
tratamento especial ecologicamente
correto, denominado sistema
"nanoceramic". Em monovia aérea o
produto é banhado por sistema spray em
vários estágios, anticorrosivos e
desengraxantes. Pintura por sistema
eletrostático em epóxi-pó cor cinza (RAL
7040), com no mínimo camada de 40
microns e processo de cura em estufa a
220°C. 4 porcas-rebite 1/4​ ​ rebitadas no
requadro para fixação de sapata rosqueável
(para regulagem de nível do armário).
Requadro fixado na base do armário
através de 8 parafusos atarraxantes.
Contém um colchão com medidas
1240x600mm, que se encaixa sob rebaixo
das duas laterais do trocador. Medidas
totais do móvel: 930x1245x615mm (AxLxP).
Apresentar junto a proposta de preços, em
nome do fabricante do mobiliário, o
Certificado de Cadeia de Custódia para
produtos de madeira (FSC), emitido por
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certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante
do mobiliário, em atendimento ao Decreto
nº 7.746/2012, parafins de comprovação
das diretrizes de sustentabilidade nas
contratações, não sendo aceito em nome
de terceiros. Certificado de Conformidade
de Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas, emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro, conforme modelo
de certificação 6, atendendo aos requisitos
aplicáveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatórios de ensaio
atualizados, cuja referência (numeração)
esteja relacionada no Certificado: ABNT
NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e
Empolamento por exposição à névoa salina,
336 e 1176 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM
D 7091:2022 - Determinação da espessura
da película seca sobre superfícies rugosas;
ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da
aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 -
Grau de Corrosão e Empolamento por
exposição à atmosfera úmida saturada, 360
e 1152 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição ao
dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado
Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 -
Determinação da dureza ao lápis em tinta
aplicada; ASTM D 3359:2023 -
Determinação da aderência da tinta; ABNT
NBR 10545:2014 Determinação da
flexibilidade por mandril cônico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resistência de
revestimentos orgânicos para os efeitos de
deformação rápida (impacto),
acompanhado da declaração emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas conforme o Modelo
de Certificação 6 corresponde ao processo
de preparação e pintura em superfícies
metálicas de toda a sua linha de produção
relacionando as Normas citadas no
certificado. A não apresentação dos
documentos técnicos ocasionará a
desclassificação do licitante.

Unidade 3

11

ESTANTE DE AÇO:

Estante de aço com seis prateleiras.
Confeccionada em chapa de aço 26.
Medidas: 1980x920x300mm.

Unidade 4

ARMÁRIO ALTO DUAS PORTAS, Móvel
composto por duas portas e três prateleiras
internas. Confeccionado em MDP de 15mm
revestido em melamínico de baixa pressão.
Fundo em chapa 3mm. Bordas em lamina
PVC, coladas com cola hot-melt EVA.
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Rodapé em tubo de aço 20x40 (parede
1,06mm), formando um requadro em todo
perímetro da base do armário, recuado
aproximadamente 20mm das laterais.
Soldas pelo processo MIG. Proteção da
superfície do rodapé com tratamento
especial ecologicamente correto,
denominado sistema "nanoceramic". Em
monovia aérea o produto é banhado por
sistema spray em vários estágios,
anticorrosivos e desengraxantes. Pintura
por sistema eletrostático em epóxi-pó cor
cinza (RAL 7040), com no mínimo camada
de 40 microns e processo de cura em
estufa a 220°C. 4 porcas-rebite 1/4​ ​
rebitadas no requadro para fixação de
sapata rosqueável (para regulagem de nível
do armário). Requadro fixado na base do
armário através de 8 parafusos
atarraxantes. Puxadores plásticos e
fechadura metálica com chave. Dimensões
aproximadas: 1600x1000x450mm (AxLxP).​ ​
Apresentar junto a proposta de preços, em
nome do fabricante do mobiliário, o
Certificado de Cadeia de Custódia para
produtos de madeira (FSC), emitido por
certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante
do mobiliário, em atendimento ao Decreto
nº 7.746/2012, parafins de comprovação
das diretrizes de sustentabilidade nas
contratações, não sendo aceito em nome
de terceiros. Certificado de Conformidade
de Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas, emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro, conforme modelo
de certificação 6, atendendo aos requisitos
aplicáveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatórios de ensaio
atualizados, cuja referência (numeração)
esteja relacionada no Certificado: ABNT
NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e
Empolamento por exposição à névoa salina,
336 e 1176 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM
D 7091:2022 - Determinação da espessura
da película seca sobre superfícies rugosas;
ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da
aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 -
Grau de Corrosão e Empolamento por
exposição à atmosfera úmida saturada, 360
e 1152 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição ao
dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado
Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 -
Determinação da dureza ao lápis em tinta
aplicada; ASTM D 3359:2023 -
Determinação da aderência da tinta; ABNT
NBR 10545:2014 Determinação da
flexibilidade por mandril cônico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resistência de

Unidade 3
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revestimentos orgânicos para os efeitos de
deformação rápida (impacto),
acompanhado da declaração emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas conforme o Modelo
de Certificação 6 corresponde ao processo
de preparação e pintura em superfícies
metálicas de toda a sua linha de produção
relacionando as Normas citadas no
certificado. A não apresentação dos
documentos técnicos ocasionará a
desclassificação do licitante. 

13

BALCÃO COM NOVE NICHOS ABERTOS
E PRATELEIRAS COLORIDAS:

Estrutura em chapa MDF-BP 15mm cor
branca, prateleiras com acabamento na
face superior em chapa melaminica de alta
pressão, colorida, 0,8mm. Acabamento dos
topos com lamina de borda PVC, 0,45mm,
cor branca, colada com cola hot-melt EVA.
Fundo em chapa MDF 3mm. Quatro pés
metálicos, fabricados com tubo e chapa de
aço soldados e pintados com tinta pó epóxi
cor cinza e ponteiras internas de resina cor
preta. Cada pé é fixado à base da estante
por 04 parafusos atarraxantes 4.8x16.
Dimensões do balcão (com os pés):
1270x1200x435mm (AxLxP). Apresentar
junto a proposta de preços, em nome do
fabricante do mobiliário, o Certificado de
Cadeia de Custódia para produtos de
madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente
em nome do fabricante do mobiliário, em
atendimento ao Decreto nº 7.746/2012,
para fins de comprovação das diretrizes de
sustentabilidade nas contratações, não
sendo aceito em nome de terceiros.
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparação e Pintura em Superfícies
Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro, conforme modelo de certificação 6,
atendendo aos requisitos aplicáveis das
seguintes Normas acompanhado dos
relatórios de ensaio atualizados, cuja
referência (numeração) esteja relacionada
no Certificado: ABNT NBR 17088:2023
Grau de Corrosão e Empolamento por
exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas
(complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT
NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 -
Determinação da espessura da película
seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR
11003:2023 - Determinação da aderência
da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição à
atmosfera úmida saturada, 360 e 1152
horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0;
ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosão e
Empolamento por exposição ao dióxido de
enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0;

Unidade 2
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ASTM D 3363:2022 - Determinação da
dureza ao lápis em tinta aplicada; ASTM D
3359:2023 - Determinação da aderência da
tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação
da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resistência de
revestimentos orgânicos para os efeitos de
deformação rápida (impacto),
acompanhado da declaração emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas conforme o Modelo
de Certificação 6 corresponde ao processo
de preparação e pintura em superfícies
metálicas de toda a sua linha de produção
relacionando as Normas citadas no
certificado. A não apresentação dos
documentos técnicos ocasionará a
desclassificação do licitante.

CONJUNTO COLETIVO INFANTIL, UMA
MESA E QUATRO CADEIRAS:

MESA: Estrutura com quatro pés individuais
em tubo de aço secção redonda de 1 1/2
pol (parede 1,50 mm), requadro em tubo de
aço de 20x30 mm (parede 1,06 mm).
Fechamento com ponteiras internas em
polipropileno. Fixação do tampo à estrutura
através de 8 parafusos 1/4 x1 1/4
sextavados. Soldagem pelo processo MIG
em todas as junções. Pintura das partes
metálicos com tinta epóxi-pó, brilhante,
polimerizada em estufa, cor branco
estrutural. Tampo (800x800 mm) em resina
ABS, 3,5 mm espessura, abas com 30 mm
de altura. O tampo apresenta em sua parte
anterior nervuras transversais e longitudinais
para reforço à tração. Dotado de 8 torres de
recepção dos parafusos sextavados 1/4 x1
1/4 para sua fixação na estrutura. Altura 590
mm.​ ​ Apresentar junto a proposta de preços,
em nome do fabricante do mobiliário, o
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparação e Pintura em Superfícies
Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro, conforme modelo de certificação 6,
atendendo aos requisitos aplicáveis das
seguintesNormas acompanhado dos
relatórios de ensaio atualizados, cuja
referência (numeração) esteja relacionada
no Certificado: ABNT NBR 17088:2023
Grau de Corrosão e Empolamento por
exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas
(complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT
NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 -
Determinação da espessura da película
seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR
11003:2023 - Determinação da aderência
da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição à
atmosfera úmida saturada, 360 e 1152
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horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0;
ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosão e
Empolamento por exposição ao dióxido de
enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0;
ASTM D 3363:2022 - Determinação da
dureza ao lápis em tinta aplicada; ASTM D
3359:2023 - Determinação da aderência da
tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação
daflexibilidade por mandril cônico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resistência de
revestimentos orgânicos para os efeitos de
deformação rápida (impacto),
acompanhado da declaração emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas conforme o Modelo
de Certificação 6 corresponde ao processo
de preparação e pintura em superfícies
metálicas de toda a sua linha de produção
relacionando as Normas citadas no
certificado. Relatório de ensaio emitido por
laboratório acreditado pelo Inmetro,
atestando a resistência ao impacto IZOD da
resina plástica​ ​ no PP do assento e encosto
da cadeira,​ ​ sendo a resistência ao impacto
maior que 184 J/m, 18.149 J/m² ou 18,00
kJ/m². O relatório deverá conter o Selo do
Inmetro. A não apresentação dos
documentos técnicos ocasionará a
desclassificação do licitante.

CADEIRAS: Estrutura em tubo 7/8 (parede
1,06mm), quatro pés, sendo dois em peça
única com o encosto e dois em forma de
palito. Duas travessas de sustentação sob o
assento em tubo 7/8 (parede 1,06mm).
Abaixo do assento na parte frontal travessa
em forma de arco para sustentação do
mesmo em tubo 7/8 (parede 1,06mm).
Soldagem das partes metálicas pelo
processo MIG em todo perímetro de união,
junções com superfície lisa e homogênea,
sem apresentar pontos cortantes,
asperezas ou escórias. Proteção da
superfície com tratamento especial
anticorrosivo e desengraxante. Acabamento
com tinta epóxi-pó, híbrida e eletrostática.
Fechamento de todos os topos dos tubos
com ponteiras 7/8 injetadas 100%
polipropileno. Assento (340x330mm) e
encosto (330x180mm) em resina PP,
texturizado, espessura de 5mm, com
curvaturas anatômicas e abas laterais que
se acomodam melhor à estrutura.
Cavidades especiais com rebaixo, evitando
danos à vestimenta do usuário, para fixação
do encosto à estrutura através de rebites de
repuxo tipo POP. Altura do assento ao chão
350mm.​

Unidade 2

ARMÁRIO BAIXO 2
PORTAS, Confeccionado em MDP de 15
mm revestido em melamínico de baixa
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pressão, acabamento das bordas em perfil
PVC, colado com cola EVA. Fundo em
chapa 3mm. Móvel composto por duas
portas, mais uma prateleira interna. Rodapé
em tubo de aço 20x40 (parede 1,06mm),
formando um requadro em todo perímetro
da base do armário, recuado
aproximadamente 20mm das laterais.
Soldas pelo processo MIG. Proteção da
superfície do rodapé com tratamento
especial ecologicamente correto,
denominado sistema "nanoceramic". Em
monovia aérea o produto é banhado por
sistema spray em vários estágios,
anticorrosivos e desengraxantes. Pintura
por sistema eletrostático em epóxi-pó cor
cinza (RAL 7040), com no mínimo camada
de 40 microns e processo de cura em
estufa a 220°C. 4 porcas-rebite 1/4​ ​
rebitadas no requadro para fixação de
sapata rosqueável (para regulagem de nível
do armário). Requadro fixado na base do
armário através de 8 parafusos
atarraxantes. Puxadores plásticos e
fechadura metálica com chave. Dimensões
aproximadas: 720x1000x415mm (AxLxP).​ ​
Apresentar junto a proposta de preços, em
nome do fabricante do mobiliário, o
Certificado de Cadeia de Custódia para
produtos de madeira (FSC), emitido por
certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante
do mobiliário, em atendimento ao Decreto
nº 7.746/2012, para fins de comprovação
das diretrizes de sustentabilidade nas
contratações, não sendo aceito em nome
de terceiros. Certificado de Conformidade
de Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas, emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro, conforme modelo
de certificação 6, atendendo aos requisitos
aplicáveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatórios de ensaio
atualizados, cuja referência (numeração)
esteja relacionada no Certificado: ABNT
NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e
Empolamento por exposição à névoa salina,
336 e 1176 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM
D 7091:2022 - Determinação da espessura
da película seca sobre superfícies rugosas;
ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da
aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 -
Grau de Corrosão e Empolamento por
exposição à atmosfera úmida saturada, 360
e 1152 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corrosão e Empolamento por exposição ao
dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado
Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 -
Determinação da dureza ao lápis em tinta
aplicada; ASTM D 3359:2023 -

Unidade 1
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Determinação da aderência da tinta; ABNT
NBR 10545:2014 Determinação da
flexibilidade por mandril cônico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resistência de
revestimentos orgânicos para os efeitos de
deformação rápida (impacto),
acompanhado da declaração emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparação e Pintura em
Superfícies Metálicas conforme o Modelo
de Certificação 6 corresponde ao processo
de preparação e pintura em superfícies
metálicas de toda a sua linha de produção
relacionando as Normas citadas no
certificado. A não apresentação dos
documentos técnicos ocasionará a
desclassificação do licitante.

16
TRAVESSEIRO, Antialérgico, inodoro, fibra
siliconada, branco, 100% poliéster, 48cm x
68cm

Unidade 100

17
Lençol para berço em malha, 100%
algodão, tamanho 130x70x10cm, cores
diversas

Unidade 100

18

FRONHA PARA TRAVESSEIRO, Fronhas
de malha tamanho 50x70cm, com
fechamento em zíper, 100% algodão, cores
diversas

Unidade 100

19
JOGO DE CORTINA, Tamanho 300x230cm,
corta luz, proteção 70% tecido, 100%
poliéster

Unidade 8

20 TECIDO DE OXFORD, 100% poliéster,
3,00metros de largura Metro 30

21
FITA, Fita de cetim face simples, nº01, 7mm
de largura, 100% poliéster, rolo de 100
metros

Metro 500

22

ATOALHADO 1,40 DE LARGURA 100 %
ALGODÃO, Tecido felpudo atoalhado,
100% algodão, para confecção de toalhas,
largura 140cm

Metro 30

23
FITA, Fita de cetim face simples nº5, 22mm
de largura, 100% poliéster, peça de 10
metros

Metro 500

 

 

FUNDAMENTAÇÃO DA CONTRATAÇÃO
A modalidade de contratação sugerida é Pregão Eletrônico, com critério de julgamento por menor preço.

DESCRIÇÃO DA SOLUÇÃO COMO UM TODO
Considerando o conjunto de todos os elementos de forma integrada que compõem o presente termo de referencia, se espera
que a solução pretendida atenda de forma eficiente e eficaz todas as necessidades da demanda.  

REQUISITOS DA CONTRATAÇÃO
Os bens que desejamos adquirir têm natureza de bens comuns, tendo em vista que seus padrões de desempenho e qualidade
podem ser objetivamente definidos pelo edital, por meio de especificações usuais de mercado, nos termos do art. 6º, inciso
XIII, da Lei Federal nº 14.133/2021.                                       A contratação será realizada por meio de licitação, na modalidade
Pregão Eletrônico, com critério de julgamento por menor preço.  Para fornecimento/prestação dos serviços pretendidos os
eventuais interessados deverão comprovar que atuam em ramo de atividade compatível com o objeto da licitação, nos termos
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______________________________
SECRETARIA REQUISITANTE

SECRETARIA DE
EDUCACAO,CULTURA,DESPORTO

E TURISMO

______________________________
DEPARTAMENTO DE COMPRAS

( ) COM LICITAÇÃO
( ) COM DISPENSA

BASE LEGAL: _________________

______________________________
CONTABILIDADE / FAZENDA

CONFIRMO SALDO NA(S)
DOTAÇÃO (ÕES) INFORMADA(S)

do art. 62 da Lei Federal nº 14.133/2021.

MODELO DE EXECUÇÃO DO OBJETO
A empresa contratada fornecerá os materiais após o recebimento da Requisição de Despesa.

O prazo de entrega dos materiais é de 20 dias, a contar do recebimento da Requisição de Despesa por parte da empresa
contratada. 

MODELO DE GESTÃO DO CONTRATO
A gestão e a fiscalização do objeto contratado serão realizadas pela secretaria contratante.

CRITÉRIOS DE MEDIÇÃO E DE PAGAMENTO
O pagamento será realizado mediante a apresentação de documento fiscal, o qual será recebido e atestado pelo fiscalizador,
e se tudo estiver em acordo com o pactuado haverá o encaminhamento para procedimento de liquidação e pagamento.  O
pagamento será realizado em até 30 (trinta) dias após o recebimento da respectiva fatura corretamente preenchida, pelo
departamento competente da Secretaria Municipal da Fazenda. Se o término deste prazo coincidir com dia em que não houver
expediente na Prefeitura, considerar-se-á como vencimento o primeiro dia útil imediato;
O documento de cobrança deverá ser emitido em nome da Prefeitura Municipal de Independencia, trazendo o número do
empenho e do processo licitatório a que esta se refere.
A nota fiscal/fatura deverá estar acompanhada das certidões negativas de débitos do INSS, FGTS, Trabalhistas, Tributos
Federais, Estadual e Municipal. O pagamento será efetuado por meio de crédito em conta corrente da Contratada, devendo
esta informar o número do Processo Licitatório, Nome do Banco e número da Agência e da Conta Corrente.

FORMA E CRITÉRIOS DE SELEÇÃO DO FORNECEDOR/PRESTADOR DE SERVIÇO
O futuro contratado será selecionado mediante processo licitatório na modalidade Pregão Eletrônico, com critério de
julgamento por menor preço.

ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAÇÃO
Estima-se para a contratação almejada o valor total de R$170.000,00,  tendo como base pesquisa de preços realizada pelo
órgão requisitante. Vislumbra-se que tal valor é compatível com o praticado pelo mercado correspondente, observando-se o
disposto no Decreto Municipal n.º 03.2024, que “Estabelece o procedimento administrativo para a realização de pesquisa de
preços para aquisição de bens, contratação de serviços em geral e para contratação de obras e serviços de engenharia no
âmbito do Município de Independência, nos termos da Lei Federal nº 14.133/2021”, nos termos do art. 23, § 1º, da Lei Federal
nº 14.133/2021. 

26/02/2026 ÀS 08:15:24 PEDIDO AUTORIZADO POR RODRIGO CAPPI ROSANELLI; OBSERVAÇÃO: NÃO INFORMADA
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