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PEDIDO DE COMPRA / SERVICO 000084/2026

EMISSAO: 26/02/2026

SECRETARIA: SECRETARIA DE EDUCACAO,CULTURA,DESPORTO E TURISMO
TIPO DO PEDIDO: PARA FORMAGAO DE LICITAGAO SRP

USUARIO EMISSOR: RODRIGO CAPPI ROSANELLI

Objetivo do pedido
Aquisicdo de moveis, camas, travesseiros e lengois para as escolas EMEI Mundo Encantado e EMEF Getulio Vargas de
Independéncia/RS.

Justificativa

A contratagdo é necessaria para substituir méveis e materiais danificados, insuficientes ou inadequados para uso continuo, seja
em sala de aula ou em ambientes de apoio pedagdgico. A substituicdo e reposigcéo desses itens sao essenciais garantir
seguranga, conforto e acessibilidade para os estudantes.

Lote/tem  Unid Quantidade Qtd min.  Produto / Descri¢édo
000/001 UN 100,0000000000 0,00 00017601 - CAMA EMPILHAVEL, ESTRUTURA EM ALUMINIO

Descrigao adicional:

100% lavavel, empilhamento, garante a ventilagéo, antifiingico, tratamento antibacteriano nas cabeceiras. Comprimento 135cm, largua 60cm, altura 15cm.
Capacidade de 80kg. Tela macia (poliéster revestido em PVC, espessura 0,51mm e gramatura 355/m2, 100%reciclavel, inofensiva ao meio ambiente. Isenta de
ftalato/bifenol. Cabeceira em formato curvo e sem rebarbas, antitombamentos, altura da cama mantém a crianga afastada do chao. Facil de movel e empilhar,
possibilita organizagdo e aproveitamento de espagos, laterais em aluminio (espessura 1,50mm, liga 6063-T5).

000/002 UN 18,0000000000 0,00 00027063 - CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL

Descrigao adicional:
CONJUNTO ALUNO ADULTO INDIVIDUAL, MESAE UMA CADEIRA

MESA: Laterais e travessa em tubo de ago 29x58mm (parede 1,50mm). Travessa superior para fixagdo do tampo em tubo 20x30(parede 1,50mm). Pés em tubo 1
4parede 1,50mm). Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno. Pintura dos elementos metalicos com tinta em ep6x-p6 brilhante. Tampo
(485x680x600x195mm) em MDF de 18mm de espessura revestido na face superior em laminado melaminico texturizado, acabamento das bordas com fita PVC.
Altura 760mm. Apresentar junto a proposta de pregos, em nome do fabricante do mobiliario, Certificado de Cadeia de Custddia para produtos de madeira (FSC),
emitido por certificador reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario, em atendimento ao Decreto n° 7.746/2012, para fins de
comprovacao das diretrizes de sustentabilidade nas contratagbes, ndo sendo aceito em nome de terceiros. Certificado de Conformidade de Processo de
Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificagio 6, atendendo aos requisitos aplicaveis
das seguintes Normas acompanhado dos relatérios de ensaio atualizados, cuja referéncia (numeracgéo) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR
17088:2023 Grau de Corrosao e Empolamento por exposi¢ao a névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e
ASTMD 7091:2022 - Determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinacéo da aderéncia da tinta;
ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corroséo e Empolamento por exposigao a atmosfera Umida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/0;
ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corros&o e Empolamento por exposigao ao didxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0; ASTMD 3363:2022 - Determinagao
da dureza ao lapis em tinta aplicada; ASTMD 3359:2023 - Determinagéo da aderéncia da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinagao da flexibilidade por mandril
cbnico; ASTMD 2794: (93)2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformagéo rapida (impacto), acompanhado da declaragdo emitida
por OCP que o Certificado de Conformidade de Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas conforme o Modelo de Certificagéo 6 corresponde ao
processo de preparagao e pintura em superficies metalicas de toda a sua linha de produgéo relacionando as Normas citadas no certificado. Relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, atestando a resisténcia ao impacto IZOD da resina plastica no PP do assento e encosto da cadeira, sendo a
resisténcia ao impacto maior que 184 J/m, 18.149 J/im? ou 18,00 kJ/m?. O relatério devera conter o Selo do Inmetro. Ando apresentagéo dos documentos técnicos
ocasionara a desclassificagdo do licitante.

CADEIRA: Estrutura em tubo de ago, pés em 1 ' (parede 1,50mm), colunas em tubo 29x58(parede 1,50mm). Uma travessa ligando as colunas em tubo
16x30(parede 1,06mm). Base do assento e encosto em tubo 20x20 (parede 1,20mm). Soldagem pelo processo MG em todas as jungdes. Protecao da superficie
com fratamento anticorrosivo e pintura em ep6xi-pd cor cinza. Fechamento com ponteiras em resina cor azul. Assento (415x410mm) e encosto (435x245mm) com
abas e superficie anatbmica, em resina PP texturizado. Encosto com curvaturas anatdmicas e trés orificios de ventilagdo em forma de losango estilizado em
angulo. Fixados a estrutura por parafusos invisiveis Mtoplastic 5x25. Altura do assento ao chdo 460mm e altura do encosto ao chdo 860mm

000/003 UN 90,0000000000 0,00 00027064 - CONJUNTO ALUNO TAMANHO 06

Descrigao adicional:
CONJUNTO ALUNO TAMANHO 06, MESAE CADEIRA

MESA: Estrutura em tubo de aco, laterais e travessa de sustentagéo do porta-livvos em 29x58mm chapa 16 (parede 1,5mm), base inferior (pés) em 38mm (parede
1%%) chapa 16 (parede 1,5mm). Fixagdo do tampo em tubo 20xX20 (parede 1,50mm) para reforgo de sua parte superior as quais sao fixadas 02 pegas laterais em
tubo 20x30 (parede 1,50mm) dando assim resisténcia a superficie do tampo. Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas a estrutura
através de rebites de repuxo didametro de 4,80mm, comprimento 4,8x12mm. Porta livros (503X304mm) em polipropileno cor cinza, fixado a estrutura longitudinal
através de rebites de repuxo. Prote¢do da superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em ep6x-pd cor cinza. Tampo (600x450mm) superficie plana,
em resina ABS, texturizado, cor cinza, sem aplicagao de laminado melaminico, 4mm de espessura, bordas laterais em alto brilho (abas que envolvem a estrutura
dimensdes de 45mm de altura no lado posterior do tampo com redugdo para 21mm na parte do contato com o usuario) com friso para maior resisténcia,
nerwiras transversais e longitudinais para reforgo a tragdo na parte inferior do tampo. Altura da mesa: 760mm. Apresentar junto a proposta de pregos, em nome
do fabricante do mobiliario, o Certificado de Conformidade do INMETRO para o modelo especificado no edital de acordo com a Portaria Inmetro n® 401/2020,
acompanhado por declaragédo de que o Certificado de Conformidade do Inmetro da empresacorresponde ao projeto e especificagdes do conjunto solicitado no
edital e atende aos requisitos da Norma ABNT 14006:2008 e Portaria Inmetro n°® 200/2021, com a imagem do mobiliario, emitido por OCP acompanhado do
relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, com imagens do conjunto aluno para o atendimento a Portaria 200/2021. Certificado de
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Conformidade de Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificagdo 6,
atendendo aos requisitos aplicaveis das seguintes Normas acompanhado dos relatérios de ensaio atualizados, cuja referéncia (humeragao) esteja relacionada
no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corroséo e Empolamento por exposicdo a névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/0;
ABNT NBR 10443:2023 e ASTMD 7091:2022 - Determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinagéo
da aderéncia da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosdo e Empolamento por exposi¢ao a atmosfera iUmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar),
resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosao e Empolamento por exposigéo ao diéxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0; ASTMD
3363:2022 - Determinagao da dureza ao lapis em tinta aplicada; ASTMD 3359:2023 - Determinagao da aderéncia da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinag&o
da flexibilidade por mandril conico; ASTMD 2794: (93)2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformagao rapida (impacto),
acompanhado da declaragdo emitida por OCP que o Certificado de Conformidade de Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme o
Modelo de Certificagéo 6 corresponde ao processo de preparagéo e pintura em superficies metalicas de toda a sua linha de produgZo relacionando as Normas
citadas no certificado. Ando apresentagdo dos documentos técnicos ocasionara a desclassificagdo do licitante.

CADEIRA: Estrutura em tubo de ago 20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Protecdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em ep6x-po, hibrida e eletrostatica cor cinza. Assento (400x430mm) e encosto
(396x198mm) em polipropileno cor azul, moldados anatomicamente. Fixagdo do assento e encosto a estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento
16mm. Altura do assento ao chdo 460mm.

000/004 UN 5,0000000000 0,00 00020896 - BALCAO EM MDF NA COR BRANCA

Descrigéo adicional:
BALCAO COM NOVE NICHOS ABERTOS E PRATELEIRAS COLORIDAS:

Estrutura em chapa MDF-BP 15mm cor branca, prateleiras com acabamento na face superior em chapa melaminica de alta presséo, colorida, 0,8mm.
Acabamento dos topos com lamina de borda PVC, 0,45mm, cor branca, colada com cola hot-melt EVA Fundo em chapa MDF 3mm. Quatro pés metélicos,
fabricados com tubo e chapa de ago soldados e pintados com tinta p6 ep6xi cor cinza e ponteiras internas de resina cor preta. Cada pé é fixado a base da estante
por 04 parafusos atarraxantes 4.8x16. Dimensdes do balcdo (com os pés): 1270x1200x435mm (AXLxXP). Apresentar junto a proposta de pregos, em nome do
fabricante do mobiliario, o Certificado de Cadeia de Custodia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario, em atendimento ao Decreto n° 7.746/2012, para fins de comprovagao das diretrizes de sustentabilidade
nas contratagdes, ndo sendo aceito em nome de terceiros. Ando apresentagéo dos documentos técnicos ocasionara a desclassificagdo do licitante

000/005 UN 10,0000000000 0,00 00008736 - CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA

Descrigcao adicional:

Base giratéria em polipropileno de 5 hastes com rodizios. Coluna a gas em tubo de ago com acabamento em pintura epdxi-p6é cor preto. Regulagem de altura.
Apoia bragos em ago com acabamento em polipropileno. Bragos em posigdes ergonomicamente confortaveis, através do sistema de regulagem vertical contendo
posicoes ajustaveis. Assento (500x450mm) e encosto(460x390mm) em polipropileno recebendo almofada em espuma injetada revestido em tecido, cantos
arredondados.

000/006 UN 5,0000000000 0,00 00027065 - ARMARIO/ROUPEIRO DE AGO

Descrigcao adicional:
Armario roupeiro sobreposto de ago com dezesseis portas. Fechadura modelo pitdo para cadeado. Confeccionado em chapa de aco 26. Porta etiqueta na frente
das portas. Tratamento antiferruginoso e pintura eletrostatica a p6 na cor cinza cristal. Medidas: 1900x1250x420 mm (AXLxP).

000/007 UN 5,0000000000 0,00 00009646 - ESTANTE DE ACO

Descrigao adicional:
ESTANTE DE ACO DUPLAPARABIBLIOTECA:

Estante de ago dupla com doze prateleiras. Confeccionada em chapa de ago 26. Tratamento antiferruginoso e pintura eletrostatica a pd na cor cinza cristal.
Medidas 1980X920X580 mm (AXLxP).

000/008 UN 3,0000000000 0,00 00027066 - QUADRO BRANCO

Descrigao adicional:
Quadro lousa branca ndo magnética, fundo em MDF, moldura em aluminio com apoio para marcador e apagador, na medida 1,25 X 3,00m com suporte para
fixagdo na parede (ganchos e cantoneiras).

000/009 UN 1,0000000000 0,00 00017909 - CONJUNTO DE REFEITORIO EMPILHAVEL

Descrigao adicional:
CONJUNTO REFEITORIO ADULTO, UMAMESAE DOIS BANCOS:

MESA: Estrutura em tubo de aco retangular 20x40 (parede 1,50 mm), tipo monobloco (estrutura Unica) com cortes sob forma de angulo permitem o encaixe da
mesa tornando-a empilhavel. Soldagem das partes metalicas pelo processo MG em todo perimetro de uni&o, jungdes com superficie lisa e homogénea, sem
apresentar pontos cortantes, asperezas ou escorias. Prote¢cdo da superficie com tratamento especial, anticorrosivo e pintura em epdxi-p6. Tampo (2000x650mm)
em VDF de 18 mm de espessura revestido em laminado melaminico acabado nas bordas com P\C tipo (T), fixado a estrutura através 06 chapinhas em ago
medida 32x21X2 mm e de parafusos auto atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas. Altura 760 mm. Apresentar junto a proposta de pregos,
em nome do fabricante do mobiliario, o Certificado de Cadeia de Custddia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario, em atendimento ao Decreto n° 7.746/2012, parafins de comprovagéo das diretrizes de sustentabilidade
nas contratagdes, ndo sendo aceito em nome de terceiros. Certificado de Conformidade de Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificagdo 6, atendendo aos requisitos aplicawveis das seguintes Normas acompanhado dos relatoérios de
ensaio atualizados, cuja referéncia (numeragéo) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosdo e Empolamento por exposicao a
néwoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTMD 7091:2022 - Determinacéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinagdo da aderéncia da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosao e Empolamento por
exposicao a atmosfera umida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosdo e Empolamento por
exposicao ao divxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/0; ASTM D 3363:2022 - Determinagao da dureza ao lapis em tinta aplicada; ASTMD 3359:2023 -
Determinagéo da aderéncia da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinag&o da flexibilidade por mandril conico; ASTMD 2794: (93)2019 - Resisténcia de
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revestimentos organicos para os efeitos de deformagéo rapida (impacto), acompanhado da declaragdo emitida por OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme o Modelo de Certificagéo 6 corresponde ao processo de preparagao e pintura em
superficies metalicas de toda a sua linha de produgao relacionando as Normas citadas no certificado. Anéo apresentagdo dos documentos técnicos ocasionara
a desclassificagdo do licitante.

BANCOS: Estrutura em tubo de ago retangular 20x40 (parede 1,50 mm), tipo monobloco (estrutura Unica) com cortes sob forma de &ngulo permitem o encaixe do
banco tornando-o empilhavel. Soldagem das partes metalicas pelo processo MG em todo perimetro de unido, jungdes com superficie lisa e homogénea, sem
apresentar pontos cortantes, asperezas ou escorias. Prote¢do da superficie com tratamento especial, anticorrosivo e pintura em epdxi-p6. Assento
(1840x325mm) em MDF de 18 mm de espessura revestido em laminado melaminico acabado nas bordas com PVC tipo (T), fixado a estrutura através 06
chapinhas em ago medida 32x21X2 mm e de parafusos auto atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas. Altura 460 mm.

000/010 UN 3,0000000000 0,00 00019938 - TROCADOR DE FRALDAS

Descrigéo adicional:
FRALDARIO/TROCADOR E COLCHONETE:

Em MDP de 15mm acabamento texturizado. Fundo em chapa 3mm. O méwvel possui 4 prateleiras, formando 6 nichos abertos, de dimensdes aproximadas:
400x260x600mm cada, uma porta com abertura superior contendo duas dobradigas na parte inferior e um fecho rolete na parte superior para travamento e um
puxador plastico do tipo al¢a. Na parte interna contém um cesto em arame macico 3/16mm com pintura ep6xi-pé. Bordas em lamina PVC, coladas com cola hot-
melt EVA Rodapé em tubo de aco 20x40 (parede 1,06mm), formando um requadro em todo perimetro da base do armario, recuado aproxmadamente 20mm das
laterais. Soldas pelo processo MG. Protegdo da superficie do rodapé com tratamento especial ecologicamente correto, denominado sistema "nanoceramic”. Em
monovia aérea o produto € banhado por sistema spray em varios estagios, anticorrosivos e desengraxantes. Pintura por sistema eletrostatico em ep6x-p6 cor
cinza (RAL 7040), com no minimo camada de 40 microns e processo de cura em estufa a 220°C. 4 porcas-rebite 1/4 rebitadas no requadro para fixagdo de
sapata rosqueavel (para regulagem de nivel do armario). Requadro fixado na base do armario através de 8 parafusos atarraxantes. Contém um colch&o com
medidas 1240x600mm, que se encaixa sob rebaixo das duas laterais do trocador. Medidas totais do movel: 930x1245x615mm (AXLxP). Apresentar junto a
proposta de pregos, em nome do fabricante do mobiliario, o Certificado de Cadeia de Custodia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario, em atendimento ao Decreto n° 7.746/2012, parafins de comprovagao das
diretrizes de sustentabilidade nas contratagdes, ndo sendo aceito em nome de terceiros. Certificado de Conformidade de Processo de Preparagéo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificacéo 6, atendendo aos requisitos aplicaveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatérios de ensaio atualizados, cuja referéncia (numeragao) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosao e
Empolamento por exposicdo a néwvoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTMD 7091:2022 - Determinagao
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinagéo da aderéncia da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corros&o e Empolamento por exposicao a atmosfera umida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corros&o e Empolamento por exposigdo ao divxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0A0; ASTMD 3363:2022 - Determinagao da dureza ao lapis em tinta
aplicada; ASTMD 3359:2023 - Determinag&o da aderéncia da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinagao da flexibilidade por mandril conico; ASTMD 2794:
(93)2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformagao rapida (impacto), acompanhado da declaragao emitida por OCP que o
Certificado de Conformidade de Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme o Modelo de Certificagéo 6 corresponde ao processo de
preparagao e pintura em superficies metalicas de toda a sua linha de produgéo relacionando as Normas citadas no certificado. An&o apresentagéo dos
documentos técnicos ocasionara a desclassificagdo do licitante.

000/011 UN 4,0000000000 0,00 00009646 - ESTANTE DE ACO

Descrigcao adicional:
ESTANTE DE ACO:

Estante de ago com seis prateleiras. Confeccionada em chapa de ago 26. Medidas: 1980xX920x300mm.

000/012 UN 3,0000000000 0,00 00014204 - ARMARIO ALTO DUAS PORTAS

Descrigao adicional:

Mbvel composto por duas portas e trés prateleiras internas. Confeccionado em MDP de 15mm revestido em melaminico de baixa press&o. Fundo em chapa
3mm. Bordas em lamina P\C, coladas com cola hot-melt EVA Rodapé em tubo de ago 20x40 (parede 1,06mm), formando um requadro em todo perimetro da
base do armario, recuado aproximadamente 20mm das laterais. Soldas pelo processo MG. Prote¢ao da superficie do rodapé com tratamento especial
ecologicamente correto, denominado sistema "nanoceramic”. Em monovia aérea o produto é banhado por sistema spray em varios estagios, anticorrosivos e
desengraxantes. Pintura por sistema eletrostatico em epdxi-pd cor cinza (RAL 7040), com no minimo camada de 40 microns e processo de cura em estufa a
220°C. 4 porcas-rebite 1/4 rebitadas no requadro para fixagdo de sapata rosqueavel (para regulagem de nivel do armario). Requadro fixado na base do armario
através de 8 parafusos atarraxantes. Puxadores plasticos e fechadura metélica com chave. Dimensdes aproximadas: 1600x1000x450mm (AX.xP). Apresentar
junto a proposta de pregos, em nome do fabricante do mobiliario, o Certificado de Cadeia de Custodia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario, em atendimento ao Decreto n° 7.746/2012, parafins de comprovagao das
diretrizes de sustentabilidade nas contratagdes, ndo sendo aceito em nome de terceiros. Certificado de Conformidade de Processo de Preparagéo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificacéo 6, atendendo aos requisitos aplicaveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatérios de ensaio atualizados, cuja referéncia (numeragao) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosao e
Empolamento por exposicdo a néwvoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTMD 7091:2022 - Determinagao
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinagéo da aderéncia da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corros&o e Empolamento por exposicdo a atmosfera umida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corros&o e Empolamento por exposigao ao divxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/40; ASTM D 3363:2022 - Determinagao da dureza ao lapis em tinta
aplicada; ASTMD 3359:2023 - Determinag&o da aderéncia da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinacgao da flexibilidade por mandril conico; ASTMD 2794:
(93)2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformagao rapida (impacto), acompanhado da declaragéo emitida por OCP que o
Certificado de Conformidade de Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme o Modelo de Certificagéo 6 corresponde ao processo de
preparagao e pintura em superficies metalicas de toda a sua linha de produgéo relacionando as Normas citadas no certificado. Anéo apresentacao dos
documentos técnicos ocasionara a desclassificagéo do licitante.

000/013 UN 2,0000000000 0,00 00020896 - BALCAO EM MDF NA COR BRANCA

Descrigcao adicional:
BALCAO COMNOVE NICHOS ABERTOS E PRATELEIRAS COLORIDAS:

Estrutura em chapa MDF-BP 15mm cor branca, prateleiras com acabamento na face superior em chapa melaminica de alta presséo, colorida, 0,8mm.
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Acabamento dos topos com lamina de borda PVC, 0,45mm, cor branca, colada com cola hot-melt EVA Fundo em chapa MDF 3mm. Quatro pés metalicos,
fabricados com tubo e chapa de ago soldados e pintados com tinta p6 ep6xi cor cinza e ponteiras internas de resina cor preta. Cada pé é fixado a base da estante
por 04 parafusos atarraxantes 4.8x16. Dimensdes do balcdo (com os pés): 1270x1200x435mm (AXLXP). Apresentar junto a proposta de pregos, em nome do
fabricante do mobiliario, o Certificado de Cadeia de Custodia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario, em atendimento ao Decreto n° 7.746/2012, para fins de comprovagéo das diretrizes de sustentabilidade
nas contratagdes, ndo sendo aceito em nome de terceiros. Certificado de Conformidade de Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificagio 6, atendendo aos requisitos aplicaveis das seguintes Normas acompanhado dos relatérios de
ensaio atualizados, cuja referéncia (numeragéo) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosdo e Empolamento por exposicao a
néwoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTMD 7091:2022 - Determinagao da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinagdo da aderéncia da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosao e Empolamento por
exposicao a atmosfera umida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosdo e Empolamento por
exposicao ao divxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/0; ASTMD 3363:2022 - Determinagao da dureza ao lapis em tinta aplicada; ASTMD 3359:2023 -
Determinagéo da aderéncia da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinag&o da flexibilidade por mandril conico; ASTMD 2794: (93)2019 - Resisténcia de
revestimentos organicos para os efeitos de deformagao rapida (impacto), acompanhado da declaragdo emitida por OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas conforme o Modelo de Certificagéo 6 corresponde ao processo de preparagao e pintura em
superficies metalicas de toda a sua linha de produgo relacionando as Normas citadas no certificado. An&o apresentagdo dos documentos técnicos ocasionara
a desclassificagdo do licitante.

000/014 UN 2,0000000000 0,00 00018196 - CONJUNTO ESCOLAR INFANTIL

Descrigao adicional:
CONJUNTO COLETIVO INFANTIL, UMAMESA E QUATRO CADEIRAS:

MESA: Estrutura com quatro pés individuais em tubo de ago secgado redonda de 1 1/2 pol (parede 1,50 mm), requadro em tubo de ago de 20x30 mm (parede 1,06
mm). Fechamento com ponteiras internas em polipropileno. Fixagao do tampo a estrutura através de 8 parafusos 1/4 x1 1/4 sextavados. Soldagem pelo processo
MG em todas as jungbes. Pintura das partes metalicos com tinta epdxi-po, brilhante, polimerizada em estufa, cor branco estrutural. Tampo (800x800 mm) em
resina ABS, 3,5 mm espessura, abas com 30 mm de altura. O tampo apresenta em sua parte anterior nerwras transversais e longitudinais para reforgo a tragao.
Dotado de 8 torres de recepgao dos parafusos sextavados 1/4 x1 1/4 para sua fixagdo na estrutura. Altura 590 mm. Apresentar junto a proposta de pregos, em
nome do fabricante do mobiliario, o Certificado de Conformidade de Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro, conforme modelo de certificagdo 6, atendendo aos requisitos aplicaveis das seguintesNormas acompanhado dos relatérios de ensaio atualizados, cuja
referéncia (numeragao) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosao e Empolamento por exposi¢éo a névoa salina, 336 e 1176
horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTMD 7091:2022 - Determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinagao da aderéncia da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corros&o e Empolamento por exposicdo a atmosfera
Umida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corros&o e Empolamento por exposigéo ao didéxido de
enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0; ASTMD 3363:2022 - Determinacao da dureza ao lapis em tinta aplicada; ASTM D 3359:2023 - Determinacao da aderéncia
da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinagao daflexibilidade por mandril conico; ASTMD 2794: (93)2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para os
efeitos de deformacgéo rapida (impacto), acompanhado da declaragdo emitida por OCP que o Certificado de Conformidade de Processo de Preparagéo e Pintura
em Superficies Metalicas conforme o Modelo de Certificagio 6 corresponde ao processo de preparagao e pintura em superficies metalicas de toda a sua linha de
produgéo relacionando as Normas citadas no certificado. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, atestando a resisténcia ao impacto
1ZOD da resina plastica no PP do assento e encosto da cadeira, sendo a resisténcia ao impacto maior que 184 J/m, 18.149 J/m? ou 18,00 kd/m2. O relatério
devera conter o Selo do Inmetro. Anéo apresentagéo dos documentos técnicos ocasionara a desclassificagédo do licitante.

CADEIRAS: Estrutura em tubo 7/8 (parede 1,06mm), quatro pés, sendo dois em pega Unica com o encosto e dois em forma de palito. Duas travessas de
sustentagdo sob o assento em tubo 7/8 (parede 1,06mm). Abaixo do assento na parte frontal travessa em forma de arco para sustentagdo do mesmo em tubo 7/8
(parede 1,06mm). Soldagem das partes metalicas pelo processo MG em todo perimetro de unido, jun¢des com superficie lisa e homogénea, sem apresentar
pontos cortantes, asperezas ou escorias. Prote¢ao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e desengraxante. Acabamento com tinta epdxi-pd, hibrida
e eletrostatica. Fechamento de todos os topos dos tubos com ponteiras 7/8 injetadas 100% polipropileno. Assento (340x330mm) e encosto (330x180mm) em
resina PP, texturizado, espessura de 5mm, com curvaturas anatdmicas e abas laterais que se acomodam melhor a estrutura. Cavidades especiais com rebaixo,
evitando danos a vestimenta do usuario, para fixagdo do encosto a estrutura através de rebites de repuxo tipo POP. Altura do assento ao chao 350mm.

000/015 UN 1,0000000000 0,00 00026863 - ARMARIO BAIXO 2 PORTAS

Descrigao adicional:

Confeccionado em MDP de 15 mm revestido em melaminico de baixa presséo, acabamento das bordas em perfil PVC, colado com cola EVA Fundo em chapa
3mm. Mbvel composto por duas portas, mais uma prateleira interna. Rodapé em tubo de ago 20x40 (parede 1,06mm), formando um requadro em todo perimetro
da base do armario, recuado aproximadamente 20mm das laterais. Soldas pelo processo MG. Prote¢éo da superficie do rodapé com tratamento especial
ecologicamente correto, denominado sistema "nanoceramic”. Em monovia aérea o produto é banhado por sistema spray em varios estagios, anticorrosivos e
desengraxantes. Pintura por sistema eletrostatico em epdxi-pd cor cinza (RAL 7040), com no minimo camada de 40 microns e processo de cura em estufa a
220°C. 4 porcas-rebite 1/4 rebitadas no requadro para fixagdo de sapata rosqueavel (para regulagem de nivel do armario). Requadro fixado na base do armario
através de 8 parafusos atarraxantes. Puxadores plasticos e fechadura metalica com chave. Dimensdes aproximadas: 720x1000x415mm (AXxP). Apresentar
junto a proposta de pregos, em nome do fabricante do mobiliario, o Certificado de Cadeia de Custodia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario, em atendimento ao Decreto n° 7.746/2012, para fins de comprovagao das
diretrizes de sustentabilidade nas contratagdes, ndo sendo aceito em nome de terceiros. Certificado de Conformidade de Processo de Preparagéo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificacéo 6, atendendo aos requisitos aplicaveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatérios de ensaio atualizados, cuja referéncia (humeragao) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosao e
Empolamento por exposicdo a néwvoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTMD 7091:2022 - Determinagao
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinagéo da aderéncia da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corros&o e Empolamento por exposicdo a atmosfera umida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corros&o e Empolamento por exposigdo ao divxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/40; ASTM D 3363:2022 - Determinagao da dureza ao lapis em tinta
aplicada; ASTMD 3359:2023 - Determinag&o da aderéncia da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinacao da flexibilidade por mandril conico; ASTMD 2794:
(93)2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformagao rapida (impacto), acompanhado da declaragéo emitida por OCP que o
Certificado de Conformidade de Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme o Modelo de Certificagéo 6 corresponde ao processo de
preparagao e pintura em superficies metalicas de toda a sua linha de produgéo relacionando as Normas citadas no certificado. Anéo apresentacao dos
documentos técnicos ocasionara a desclassificagéo do licitante.

000/016  UN 100,0000000000 0,00 00027075 - TRAVESSEIRO

Descrigao adicional:
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Antialérgico, inodoro, fibra siliconada, branco, 100% poliéster, 48cm x68cm

000/017 UN 100,0000000000 0,00 00000649 - LENCOL
Descrigao adicional:

Lencol para berco em malha, 100% algodao, tamanho 130x70x10cm, cores diversas

000/018 UN 100,0000000000 0,00 00007487 - FRONHA PARA TRAVESSEIRO
Descrigao adicional:
Fronhas de malha tamanho 50x70cm, com fechamento em Ziper, 100% algodéo, cores diversas

000/019 UN 8,0000000000 0,00 00027094 - JOGO DE CORTINA

Descrigao adicional:

Tamanho 300xX230cm, corta luz, protegdo 70% tecido, 100% poliéster
000020 M 30,0000000000 0,00 00013400 - TECDO DE OXFORD
Descrigcao adicional:

100% poliéster, 3,00metros de largura
000021 M 500,00000000000,00 00000543-FTA
Descrigao adicional:

Fita de cetim face simples, n°01, 7mm de largura, 100% poliéster, rolo de 100 metros

000/022 M 30,0000000000 0,00 00008322 - ATOALHADO 1,40 DE LARGURA 100 % ALGODAO

Descrigao adicional:
Tecido felpudo atoalhado, 100% algod&o, para confecgéo de toalhas, largura 140cm

000/023 M 500,0000000000 0,00 00000543 - FITA

Descrigcao adicional:
Fita de cetim face simples n°5, 22mm de largura, 100% poliéster, pega de 10 metros

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR:

DESCRIGAO DA NECESSIDADE
O objeto da presente licitagao é a contratagdo de empresa especializada para fornecimento de méveis, camas, travesseiros e
lencois para as escolas EMEI Mundo Encantado e EMEF Getulio Vargas de Independéncia/RS.

A contratagdo € necessaria para substituir méveis e materiais danificados, insuficientes ou inadequados para uso continuo,
seja em sala de aula ou em ambientes de apoio pedagdgico. A substituicao e reposi¢cdo desses itens séo essenciais garantir
segurancga, conforto e acessibilidade para os estudantes.

Entre os itens a serem adquiridos, ha caminhas empilhaveis, que além de higienizaveis s&o leves e praticas no manuseio,
propiciando mais conforto e aconchego para as criangas na hora do sono, podendo serem eplihadas nos demais horarios,
propiciando otimizagéo do espaco da escola para a realizagdo de praticas pedagogicas.

Os conjuntos de mesa e cadeiras serao utilizados para acomodar os alunos para o desempenho adequado de suas atividades
diarias em sala de aula.

Ainda, s&o necessarios outros méveis que irdo compor os ambientes escolares, como quadros brancos para as salas de aula,
moveis para a sala da dire¢éo, secretaria, sala dos professores e biblioteca. Os jogos de cortina proporcionam um ambiente
adequado, reduzindo o calor, bloqueando a luz solar e garantindo privacidade para as salas de aula.

ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES

O quantitativo tem como parametro levantamento efetuado pelos profissionais da Secretaria contratante e leva em
consideragdo o aumento de alunos matriculados nas escolas e aberturas de nova turma em Tempo Integral na EMEF Getlio
Vargas.

ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGAO
Estima-se para a contratagdo almejada o valor total de R$170.000,00.

DECLARAGAO DE VIABILIDADE
Com base na justificativa e nas especificacdes técnicas constantes neste Estudo Técnico Preliminar e seus anexos, e na
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existéncia de planejamento orgamentario para subsidiar esta contratagéo, declaramos que a contratagéo € viavel, atendendo
aos padrdes e precos de mercado.

TERMO DE REFERENCIA:

DEFINIGAO DO OBJETO
O presente termo tem por objeto a contratagdo de empresa especializada para fornecimento de méveis, camas, travesseiros e
lencois para as escolas EMEI Mundo Encantado e EMEF Getulio Vargas, conforme descrito a seguir:

ltem|Descricao Unidade |Quantidade

CAMA EMPILHAVEL, ESTRUTURA EM
ALUMINIO, 100% lavavel, empilhamento,
garante a ventilagao, antifungico, tratamento
antibacteriano nas cabeceiras.
Comprimento 135cm, largua 60cm, altura
15cm. Capacidade de 80kg. Tela macia
(poliéster revestido em PVC, espessura
0,51mm e gramatura 355/m2,

1 100%reciclavel, inofensiva ao meio Unidade||100
ambiente. Isenta de ftalato/bifenol.
Cabeceira em formato curvo e sem
rebarbas, antitombamentos, altura da cama
mantém a crianga afastada do ch&o. Facil
de movel e empilhar, possibilita
organizagao e aproveitamento de espacos,
laterais em aluminio (espessura 1,50mm,
liga 6063-T5).

CONJUNTO ALUNO ADULTO INDIVIDUAL,
MESA E UMA CADEIRA

MESA: Laterais e travessa em tubo de aco
29x58mm (parede 1,50mm). Travessa
superior para fixagdo do tampo em tubo
20x30(parede 1,50mm). Pés em tubo 1
Yo(parede 1,50mm). Fechamento com
ponteiras e sapatas em polipropileno.
Pintura dos elementos metélicos com tinta
em epoxi-po brilhante. Tampo
(485x680x600x195mm) em MDF de 18mm
de espessura revestido na face superior em
laminado melaminico texturizado,
acabamento das bordas com fita PVC.
Altura 760mm. Apresentar junto a proposta
de pregos, em nome do fabricante do
mobiliario, Certificado de Cadeia de
Custodia para produtos de madeira (FSC),
emitido por certificador reconhecido
nacional ou internacionalmente em nome do
fabricante do mobiliario, em atendimento ao
Decreto n° 7.746/2012, para fins de
comprovagéao das diretrizes de
sustentabilidade nas contrata¢des, ndo
sendo aceito em nome de terceiros.
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparacao e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro, conforme modelo de certificagao 6,
atendendo aos requisitos aplicaveis das
seguintes Normas acompanhado dos
relatorios de ensaio atualizados, cuja
referéncia (numeragéo) esteja relacionada
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no Certificado: ABNT NBR 17088:2023
Grau de Corroséo e Empolamento por
exposicao a névoa salina, 336 e 1176 horas
(complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT
NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 -
Determinagéo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas; ABNT NBR
11003:2023 - Determinacao da aderéncia
da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corroséo e Empolamento por exposi¢ao a
atmosfera umida saturada, 360 e 1152
horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0;
ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosdo e
2 |[Empolamento por exposig¢éo ao dioxido de |Unidadel18
enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0;
ASTM D 3363:2022 - Determinacao da
dureza ao lapis em tinta aplicada; ASTM D
3359:2023 - Determinagao da aderéncia da
tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinagéo
da flexibilidade por mandril cbnico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resisténcia de
revestimentos organicos para os efeitos de
deformacéo rapida (impacto),
acompanhado da declaracéo emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparacéo e Pintura em
Superficies Metélicas conforme o Modelo
de Certificagao 6 corresponde ao processo
de preparagéo e pintura em superficies
metalicas de toda a sua linha de produgéo
relacionando as Normas citadas no
certificado. Relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro,
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD da
resina plastica no PP do assento e encosto
da cadeira, sendo a resisténcia ao impacto
maior que 184 J/m, 18.149 J/m? ou 18,00
kJ/m?. O relatério devera conter o Selo do
Inmetro. A ndo apresentagéo dos
documentos técnicos ocasionara a
desclassificagéo do licitante.

CADEIRA: Estrutura em tubo de aco, pés
em 1 % (parede 1,50mm), colunas em tubo
29x58(parede 1,50mm). Uma travessa
ligando as colunas em tubo 16x30(parede
1,06mm). Base do assento e encosto em
tubo 20x20 (parede 1,20mm). Soldagem
pelo processo MIG em todas as jungdes.
Protecdo da superficie com tratamento
anticorrosivo e pintura em epoxi-pd cor
cinza. Fechamento com ponteiras em resina
cor azul. Assento (415x410mm) e encosto
(435x245mm) com abas e superficie
anatébmica, em resina PP texturizado.
Encosto com curvaturas anatdmicas e trés
orificios de ventilagdo em forma de losango
estilizado em angulo. Fixados a estrutura
por parafusos invisiveis Mitoplastic 5x25.
Altura do assento ao chdo 460mm e altura
do encosto ao chdo 860mm
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CONJUNTO ALUNO TAMANHO 06, MESA
E CADEIRA:

MESA: Estrutura em tubo de aco, laterais e
travessa de sustentagao do porta-livros em
29x58mm chapa 16 (parede 1,5mm), base
inferior (pés) em 38mm (parede 1%%2) chapa
16 (parede 1,5mm). Fixagdo do tampo em
tubo 20x20 (parede 1,50mm) para reforgo
de sua parte superior as quais sdo fixadas
02 pegas laterais em tubo 20x30 (parede
1,50mm) dando assim resisténcia a
superficie do tampo. Fechamento com
ponteiras e sapatas em polipropileno cor
azul, fixadas a estrutura através de rebites
de repuxo diametro de 4,80mm,
comprimento 4,8x12mm. Porta livros
(503x304mm) em polipropileno cor cinza,
fixado a estrutura longitudinal através de
rebites de repuxo. Protecao da superficie
com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epoxi-po cor cinza. Tampo
(600x450mm) superficie plana, em resina
ABS, texturizado, cor cinza, sem aplicacao
de laminado melaminico, 4mm de
espessura, bordas laterais em alto brilho
(abas que envolvem a estrutura dimensdes
de 45mm de altura no lado posterior do
tampo com redugdo para 21mm na parte do
contato com o usuario) com friso para maior
resisténcia, nervuras transversais e
longitudinais para reforco a tragdo na parte
inferior do tampo. Altura da mesa: 760mm.
Apresentar junto a proposta de precgos, em
nome do fabricante do mobiliario, o
Certificado de Conformidade do INMETRO
para o modelo especificado no edital de
acordo com a Portaria Inmetro n° 401/2020,
acompanhado por declaragédo de que o
Certificado de Conformidade do Inmetro da
empresacorresponde ao projeto e
especificagbes do conjunto solicitado no
edital e atende aos requisitos da Norma
ABNT 14006:2008 e Portaria Inmetro n°
200/2021, com a imagem do mobiliario,
emitido por OCP acompanhado do relatério
de ensaio, emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO, com imagens do
conjunto aluno para o atendimento a
Portaria 200/2021. Certificado de
Conformidade de Processo de Preparagéo
e Pintura em Superficies Metalicas, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme
modelo de certificagdo 6, atendendo aos
requisitos aplicaveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatérios de ensaio
atualizados, cuja referéncia (numeragéo)
esteja relacionada no Certificado: ABNT
NBR 17088:2023 Grau de Corrosao e
Empolamento por exposi¢do a névoa salina,
336 e 1176 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM

Unidade|90
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D 7091:2022 - Determinacao da espessura
da pelicula seca sobre superficies rugosas;
ABNT NBR 11003:2023 - Determinacgao da
aderéncia da tinta; ABNT NBR 8095:2015 -
Grau de Corrosédo e Empolamento por
exposicao a atmosfera umida saturada, 360
e 1152 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corrosédo e Empolamento por exposigao ao
diéxido de enxofre, 10 ciclos, resultado
Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 -
Determinacéo da dureza ao lapis em tinta
aplicada; ASTM D 3359:2023 -
Determinagéo da aderéncia da tinta; ABNT
NBR 10545:2014 Determinagao da
flexibilidade por mandril cénico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resisténcia de
revestimentos organicos para os efeitos de
deformacgéo rapida (impacto),
acompanhado da declaragéo emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparacéo e Pintura em
Superficies Metalicas conforme o Modelo
de Certificagao 6 corresponde ao processo
de preparagéo e pintura em superficies
metalicas de toda a sua linha de produgéo
relacionando as Normas citadas no
certificado. A ndo apresentagdo dos
documentos técnicos ocasionara a
desclassificagéo do licitante.

CADEIRA: Estrutura em tubo de ago
20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras
e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas
a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Protecao da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e pintura
em epoxi-po, hibrida e eletrostatica cor
cinza. Assento (400x430mm) e encosto
(396x198mm) em polipropileno cor azul,
moldados anatomicamente. Fixagdo do
assento e encosto a estrutura através de
rebites de repuxo 4,8mm, comprimento
16mm. Altura do assento ao chdo 460mm.

BALCAO COM NOVE NICHOS ABERTOS
E PRATELEIRAS COLORIDAS:

Estrutura em chapa MDF-BP 15mm cor
branca, prateleiras com acabamento na
face superior em chapa melaminica de alta
pressao, colorida, 0,8mm. Acabamento dos
topos com lamina de borda PVC, 0,45mm,
cor branca, colada com cola hot-melt EVA.
Fundo em chapa MDF 3mm. Quatro pés
metalicos, fabricados com tubo e chapa de
aco soldados e pintados com tinta p6 epoxi
cor cinza e ponteiras internas de resina cor
preta. Cada pé é fixado a base da estante
por 04 parafusos atarraxantes 4.8x16.

4 |Dimensées do balcdo (com os pés): Unidade|5
1270x1200x435mm (AXLXP). Apresentar
junto a proposta de pregos, em nome do

Usuario/Metricula: EDUARDO FELIPE VOGT/2679 - Sistema de compras e licitagdes - Abase Sistemas e Solugdes LTDA Péagina 9 de 20
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fabricante do mobiliario, o Certificado de
Cadeia de Custddia para produtos de
madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente
em nome do fabricante do mobiliario, em
atendimento ao Decreto n° 7.746/2012,
para fins de comprovagao das diretrizes de
sustentabilidade nas contratacdes, ndo
sendo aceito em nome de terceiros. A nao
apresentagao dos documentos técnicos
ocasionara a desclassificagao do licitante

CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, Base
giratéria em polipropileno de 5 hastes com
rodizios. Coluna a gas em tubo de ago com
acabamento em pintura epdxi-pd cor preto.
Regulagem de altura. Apoia bragos em ago
com acabamento em polipropileno. Bragos
5 |em posi¢cdes ergonomicamente Unidade|10
confortaveis, através do sistema de
regulagem vertical contendo posigcbes
ajustaveis. Assento (500x450mm) e
encosto(460x390mm) em polipropileno
recebendo almofada em espuma injetada
revestido em tecido, cantos arredondados.

ARMARIO/ROUPEIRO DE ACO, Armario
roupeiro sobreposto de ago com dezesseis
portas. Fechadura modelo pitdo para

6 cadeado. Confeccionado em chapa de ago
26. Porta etiqueta na frente das portas.
Tratamento antiferruginoso e pintura
eletrostatica a p6 na cor cinza cristal.
Medidas: 1900x1250x420 mm (AxLxP).

ESTANTE DE AGCO DUPLA PARA
BIBLIOTECA:

Unidade|5

Estante de aco dupla com doze prateleiras.
7 |Confeccionada em chapa de aco 26. Unidade|5
Tratamento antiferruginoso e pintura
eletrostatica a p6 na cor cinza cristal.
Medidas 1980X920X580 mm (AxXLxP).

QUADRO BRANCO, Quadro lousa branca
nao magnética, fundo em MDF, moldura em
8 aluminio com apoio para marcador e
apagador, na medida 1,25 X 3,00m com
suporte para fixagdo na parede (ganchos e
cantoneiras).

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO, UMA
MESA E DOIS BANCOS:

Unidade|3

MESA: Estrutura em tubo de ago retangular
20x40 (parede 1,50 mm), tipo monobloco
(estrutura Unica) com cortes sob forma de
angulo permitem o encaixe da mesa
tornando-a empilhavel. Soldagem das
partes metalicas pelo processo MIG em
todo perimetro de unido, jun¢cdes com
superficie lisa e homogénea, sem
apresentar pontos cortantes, asperezas ou
escorias. Protegéo da superficie com

Usuario/Metricula: EDUARDO FELIPE VOGT/2679 - Sistema de compras e licitagdes - Abase Sistemas e Solugdes LTDA Péagina 10 de 20



= INDEPENDENCIA Impresszo: 20/03/2026 JERELEE
SISTEMA DE COMPRAS E LICITAGOES Hora: 10:1326 1
—7 PEDIDO DE COMPRA / SERVICO

.
——

i

tratamento especial, anticorrosivo e pintura
em epoOxi-p6. Tampo (2000x650mm) em
MDF de 18 mm de espessura revestido em
laminado melaminico acabado nas bordas
com PVC tipo (T), fixado a estrutura através
06 chapinhas em ago medida 32x21x2 mm
e de parafusos auto atarraxantes.
Fechamento dos topos com ponteiras
plasticas. Altura 760 mm. Apresentar junto
a proposta de pregos, em nome do
fabricante do mobiliario, o Certificado de
Cadeia de Custddia para produtos de
madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente
em nome do fabricante do mobiliario, em
atendimento ao Decreto n° 7.746/2012,
parafins de comprovagao das diretrizes de
sustentabilidade nas contratacdes, ndo
sendo aceito em nome de terceiros.
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparacao e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro, conforme modelo de certificagao 6,
atendendo aos requisitos aplicaveis das
seguintes Normas acompanhado dos
relatérios de ensaio atualizados, cuja
referéncia (numeragéo) esteja relacionada
no Certificado: ABNT NBR 17088:2023
Grau de Corrosdo e Empolamento por
exposicdo a névoa salina, 336 e 1176 horas
(complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT
NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 -
Determinagéo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas; ABNT NBR
9 |11003:2023 - Determinagéo da aderéncia |Unidade
da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corroséo e Empolamento por exposicao a
atmosfera umida saturada, 360 e 1152
horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0;
ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corroséo e
Empolamento por exposi¢édo ao dioxido de
enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0;
ASTM D 3363:2022 - Determinagéo da
dureza ao lapis em tinta aplicada; ASTM D
3359:2023 - Determinagao da aderéncia da
tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinagéo
da flexibilidade por mandril cénico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resisténcia de
revestimentos organicos para os efeitos de
deformacgéo rapida (impacto),
acompanhado da declaragéo emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparagéo e Pintura em
Superficies Metalicas conforme o Modelo
de Certificagao 6 corresponde ao processo
de preparagéo e pintura em superficies
metalicas de toda a sua linha de produgéo
relacionando as Normas citadas no
certificado. A ndo apresentagéo dos
documentos técnicos ocasionara a
desclassificagéo do licitante.

[N
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BANCOS: Estrutura em tubo de ago
retangular 20x40 (parede 1,50 mm), tipo
monobloco (estrutura Unica) com cortes sob
forma de angulo permitem o encaixe do
banco tornando-o empilhavel. Soldagem
das partes metalicas pelo processo MIG em
todo perimetro de uni&o, jun¢cdes com
superficie lisa e homogénea, sem
apresentar pontos cortantes, asperezas ou
escorias. Protegéo da superficie com
tratamento especial, anticorrosivo e pintura
em epoxi-po. Assento (1840x325mm) em
MDF de 18 mm de espessura revestido em
laminado melaminico acabado nas bordas
com PVC tipo (T), fixado a estrutura através
06 chapinhas em ago medida 32x21x2 mm
e de parafusos auto atarraxantes.
Fechamento dos topos com ponteiras
plasticas. Altura 460 mm.

FRALDARIO/TROCADOR E
COLCHONETE:

Em MDP de 15mm acabamento texturizado.
Fundo em chapa 3mm. O mével possui 4
prateleiras, formando 6 nichos abertos, de
dimensdes aproximadas: 400x260x600mm
cada, uma porta com abertura superior
contendo duas dobradigas na parte inferior
e um fecho rolete na parte superior para
travamento € um puxador plastico do tipo
alca. Na parte interna contém um cesto em
arame macigo 3/16mm com pintura epoxi-
p6. Bordas em lamina PVC, coladas com
cola hot-melt EVA. Rodapé em tubo de aco
20x40 (parede 1,06mm), formando um
requadro em todo perimetro da base do
armario, recuado aproximadamente 20mm
das laterais. Soldas pelo processo MIG.
Protecédo da superficie do rodapé com
tratamento especial ecologicamente
correto, denominado sistema
"nanoceramic”. Em monovia aérea o
produto € banhado por sistema spray em
varios estagios, anticorrosivos e
desengraxantes. Pintura por sistema
eletrostatico em epoxi-p6 cor cinza (RAL
7040), com no minimo camada de 40
microns e processo de cura em estufa a
220°C. 4 porcas-rebite 1/4 rebitadas no
requadro para fixagdo de sapata rosqueavel
(para regulagem de nivel do armario).
Requadro fixado na base do armario
através de 8 parafusos atarraxantes.
Contém um colchdo com medidas
1240x600mm, que se encaixa sob rebaixo
das duas laterais do trocador. Medidas
totais do mével: 930x1245x615mm (AxLxP).
Apresentar junto a proposta de precos, em
nome do fabricante do mobiliario, o
Certificado de Cadeia de Custodia para
produtos de madeira (FSC), emitido por

Usuario/Metricula: EDUARDO FELIPE VOGT/2679 - Sistema de compras e licitagdes - Abase Sistemas e Solugdes LTDA Péagina 12 de 20
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certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante
do mobiliario, em atendimento ao Decreto
n°7.746/2012, parafins de comprovagao
das diretrizes de sustentabilidade nas
contratagdes, ndo sendo aceito em nome
de terceiros. Certificado de Conformidade
de Processo de Preparagéo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro, conforme modelo
de certificagdo 6, atendendo aos requisitos
aplicaveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatérios de ensaio
atualizados, cuja referéncia (numeragéo)
esteja relacionada no Certificado: ABNT
NBR 17088:2023 Grau de Corroséo e
Empolamento por exposi¢éo a névoa salina,
336 e 1176 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM
D 7091:2022 - Determinagéo da espessura
da pelicula seca sobre superficies rugosas;
ABNT NBR 11003:2023 - Determinagéo da
aderéncia da tinta; ABNT NBR 8095:2015 -
Grau de Corrosédo e Empolamento por
exposicao a atmosfera umida saturada, 360
e 1152 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corrosédo e Empolamento por exposi¢ao ao
diéxido de enxofre, 10 ciclos, resultado
Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 -
Determinagéo da dureza ao lapis em tinta
aplicada; ASTM D 3359:2023 -
Determinagéo da aderéncia da tinta; ABNT
NBR 10545:2014 Determinacao da
flexibilidade por mandril cénico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resisténcia de
revestimentos organicos para os efeitos de
deformacéo rapida (impacto),
acompanhado da declaragéo emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparacéo e Pintura em
Superficies Metalicas conforme o Modelo
de Certificagcéo 6 corresponde ao processo
de preparagéo e pintura em superficies
metalicas de toda a sua linha de produgéo
relacionando as Normas citadas no
certificado. A ndo apresentagéo dos
documentos técnicos ocasionara a
desclassificagéo do licitante.

Unidade

11

ESTANTE DE AGO:

Estante de ago com seis prateleiras.
Confeccionada em chapa de aco 26.
Medidas: 1980x920x300mm.

Unidade

Usuario/Metricula: EDUARDO FELIPE VOGT/2679 - Sistema de compras e licitagdes - Abase Sistemas e Solugdes LTDA

ARMARIO ALTO DUAS PORTAS, Moével
composto por duas portas e trés prateleiras
internas. Confeccionado em MDP de 15mm
revestido em melaminico de baixa presséao.
Fundo em chapa 3mm. Bordas em lamina
PVC, coladas com cola hot-melt EVA.
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Rodapé em tubo de ago 20x40 (parede
1,06mm), formando um requadro em todo
perimetro da base do armario, recuado
aproximadamente 20mm das laterais.
Soldas pelo processo MIG. Protegéo da
superficie do rodapé com tratamento
especial ecologicamente correto,
denominado sistema "nanoceramic". Em
monovia aérea o produto é banhado por
sistema spray em varios estagios,
anticorrosivos e desengraxantes. Pintura
por sistema eletrostatico em epoxi-p6d cor
cinza (RAL 7040), com no minimo camada
de 40 microns e processo de cura em
estufa a 220°C. 4 porcas-rebite 1/4
rebitadas no requadro para fixagéo de
sapata rosqueavel (para regulagem de nivel
do armario). Requadro fixado na base do
armario através de 8 parafusos
atarraxantes. Puxadores plasticos e
fechadura metalica com chave. Dimensbes
aproximadas: 1600x1000x450mm (AxLxP).
Apresentar junto a proposta de precos, em
nome do fabricante do mobiliario, o
Certificado de Cadeia de Custodia para
produtos de madeira (FSC), emitido por
certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante
do mobiliario, em atendimento ao Decreto
n°7.746/2012, parafins de comprovagao
das diretrizes de sustentabilidade nas
contratacdes, nao sendo aceito em nome
de terceiros. Certificado de Conformidade
de Processo de Preparacéo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro, conforme modelo
de certificagéo 6, atendendo aos requisitos
aplicaveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatérios de ensaio
atualizados, cuja referéncia (numeragao)
esteja relacionada no Certificado: ABNT
NBR 17088:2023 Grau de Corrosédo e
Empolamento por exposi¢éo a névoa salina,
336 e 1176 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM
D 7091:2022 - Determinag&o da espessura
da pelicula seca sobre superficies rugosas;
ABNT NBR 11003:2023 - Determinagéo da
aderéncia da tinta; ABNT NBR 8095:2015 -
Grau de Corrosédo e Empolamento por
exposicao a atmosfera Umida saturada, 360
e 1152 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corrosédo e Empolamento por exposigao ao
diéxido de enxofre, 10 ciclos, resultado
Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 -
Determinagéo da dureza ao lapis em tinta
aplicada; ASTM D 3359:2023 -
Determinagéo da aderéncia da tinta; ABNT
NBR 10545:2014 Determinagao da
flexibilidade por mandril cénico; ASTM D
2794:(93)2019 - Resisténcia de

Unidade

Usuario/Metricula: EDUARDO FELIPE VOGT/2679 - Sistema de compras e licitagdes - Abase Sistemas e Solugdes LTDA
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revestimentos organicos para os efeitos de
deformacéo rapida (impacto),
acompanhado da declaragéo emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparacgéo e Pintura em
Superficies Metalicas conforme o Modelo
de Certificagdo 6 corresponde ao processo
de preparagéo e pintura em superficies
metalicas de toda a sua linha de produgao
relacionando as Normas citadas no
certificado. A ndo apresentagéo dos
documentos técnicos ocasionara a

desclassificacio do licitante

13

Usuario/Metricula: EDUARDO FELIPE VOGT/2679 - Sistema de compras e licitagdes - Abase Sistemas e Solugdes LTDA

BALCAO COM NOVE NICHOS ABERTOS
E PRATELEIRAS COLORIDAS:

Estrutura em chapa MDF-BP 15mm cor
branca, prateleiras com acabamento na
face superior em chapa melaminica de alta
pressao, colorida, 0,8mm. Acabamento dos
topos com lamina de borda PVC, 0,45mm,
cor branca, colada com cola hot-melt EVA.
Fundo em chapa MDF 3mm. Quatro pés
metalicos, fabricados com tubo e chapa de
aco soldados e pintados com tinta p6 epoxi
cor cinza e ponteiras internas de resina cor
preta. Cada pé é fixado a base da estante
por 04 parafusos atarraxantes 4.8x16.
Dimensdes do balcdo (com os pés):
1270x1200x435mm (AXLxP). Apresentar
junto a proposta de precos, em nome do
fabricante do mobiliario, o Certificado de
Cadeia de Custoddia para produtos de
madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente
em nome do fabricante do mobiliario, em
atendimento ao Decreto n°7.746/2012,
para fins de comprovagéo das diretrizes de
sustentabilidade nas contratagdes, nao
sendo aceito em nome de terceiros.
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparacao e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro, conforme modelo de certificagao 6,
atendendo aos requisitos aplicaveis das
seguintes Normas acompanhado dos
relatorios de ensaio atualizados, cuja
referéncia (numeragéo) esteja relacionada
no Certificado: ABNT NBR 17088:2023
Grau de Corrosédo e Empolamento por
exposicao a névoa salina, 336 e 1176 horas
(complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT
NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 -
Determinagéo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas; ABNT NBR
11003:2023 - Determinacao da aderéncia
da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corrosédo e Empolamento por exposi¢ao a
atmosfera umida saturada, 360 e 1152
horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0;
ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corroséo e
Empolamento por exposi¢édo ao dioxido de
enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0;

Unidade
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ASTM D 3363:2022 - Determinacao da
dureza ao lapis em tinta aplicada; ASTM D
3359:2023 - Determinagéo da aderéncia da
tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinagéo
da flexibilidade por mandril conico; ASTM D
2794:(93)2019 - Resisténcia de
revestimentos organicos para os efeitos de
deformacgéo rapida (impacto),
acompanhado da declaragéo emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metalicas conforme o Modelo
de Certificagdo 6 corresponde ao processo
de preparagéo e pintura em superficies
metalicas de toda a sua linha de produgao
relacionando as Normas citadas no
certificado. A ndo apresentagdo dos
documentos técnicos ocasionara a
desclassificagéo do licitante.

CONJUNTO COLETNVO INFANTIL, UMA
MESA E QUATRO CADEIRAS:

MESA: Estrutura com quatro pés individuais
em tubo de ago seccéo redonda de 1 1/2
pol (parede 1,50 mm), requadro em tubo de
aco de 20x30 mm (parede 1,06 mm).
Fechamento com ponteiras internas em
polipropileno. Fixagdo do tampo a estrutura
através de 8 parafusos 1/4 x1 1/4
sextavados. Soldagem pelo processo MIG
em todas as jungbes. Pintura das partes
metalicos com tinta epdxi-po, brilhante,
polimerizada em estufa, cor branco
estrutural. Tampo (800x800 mm) em resina
ABS, 3,5 mm espessura, abas com 30 mm
de altura. O tampo apresenta em sua parte
anterior nervuras transversais e longitudinais
para reforgo a tragdo. Dotado de 8 torres de
recepcgao dos parafusos sextavados 1/4 x1
1/4 para sua fixagdo na estrutura. Altura 590
mm. Apresentar junto a proposta de precos,
em nome do fabricante do mobiliario, o
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparacgédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro, conforme modelo de certificagéo 6,
atendendo aos requisitos aplicaveis das
seguintesNormas acompanhado dos
relatérios de ensaio atualizados, cuja
referéncia (numeragéo) esteja relacionada
no Certificado: ABNT NBR 17088:2023
Grau de Corrosédo e Empolamento por
exposi¢éo a névoa salina, 336 e 1176 horas
(complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT
NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 -
Determinagéo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas; ABNT NBR
11003:2023 - Determinacao da aderéncia
da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de
Corroséo e Empolamento por exposicao a
atmosfera umida saturada, 360 e 1152
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horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0;
ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corroséo e
Empolamento por exposigcéo ao didxido de
enxofre, 10 ciclos, resultado Ri0/d0/t0;
ASTM D 3363:2022 - Determinagdo da
dureza ao lapis em tinta aplicada; ASTM D
3359:2023 - Determinacao da aderéncia da
tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinagéo
daflexibilidade por mandril conico; ASTM D
2794: (93)2019 - Resisténcia de
revestimentos organicos para os efeitos de
deformacgéo rapida (impacto),
acompanhado da declaragéo emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metalicas conforme o Modelo
de Certificagdo 6 corresponde ao processo
de preparagéo e pintura em superficies
metalicas de toda a sua linha de produgéo
relacionando as Normas citadas no
certificado. Relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro,
atestando a resisténcia ao impacto [ZOD da
resina plastica no PP do assento e encosto
da cadeira, sendo a resisténcia ao impacto
maior que 184 J/m, 18.149 J/m? ou 18,00
kd/m?2. O relatério devera conter o Selo do
Inmetro. A n&o apresentacao dos
documentos técnicos ocasionara a
desclassificagéo do licitante.

CADEIRAS: Estrutura em tubo 7/8 (parede
1,06mm), quatro pés, sendo dois em pega
unica com o encosto e dois em forma de
palito. Duas travessas de sustentagdo sob o
assento em tubo 7/8 (parede 1,06mm).
Abaixo do assento na parte frontal travessa
em forma de arco para sustentagéo do
mesmo em tubo 7/8 (parede 1,06mm).
Soldagem das partes metalicas pelo
processo MIG em todo perimetro de unido,
jungdes com superficie lisa e homogénea,
sem apresentar pontos cortantes,
asperezas ou escorias. Protegéo da
superficie com tratamento especial
anticorrosivo e desengraxante. Acabamento
com tinta epoxi-pd, hibrida e eletrostatica.
Fechamento de todos os topos dos tubos
com ponteiras 7/8 injetadas 100%
polipropileno. Assento (340x330mm) e
encosto (330x180mm) em resina PP,
texturizado, espessura de 5mm, com
curvaturas anatémicas e abas laterais que
se acomodam melhor a estrutura.
Cavidades especiais com rebaixo, evitando
danos a vestimenta do usuario, para fixagao
do encosto a estrutura através de rebites de
repuxo tipo POP. Altura do assento ao chio
350mm.

Unidade

Usuario/Metricula: EDUARDO FELIPE VOGT/2679 - Sistema de compras e licitagdes - Abase Sistemas e Solugdes LTDA

ARMARIO BAIXO 2
PORTAS, Confeccionado em MDP de 15
mm revestido em melaminico de baixa
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pressdo, acabamento das bordas em perfil
PVC, colado com cola EVA. Fundo em
chapa 3mm. Mével composto por duas
portas, mais uma prateleira interna. Rodapé
em tubo de aco 20x40 (parede 1,06mm),
formando um requadro em todo perimetro
da base do armario, recuado
aproximadamente 20mm das laterais.
Soldas pelo processo MIG. Protegdo da
superficie do rodapé com tratamento
especial ecologicamente correto,
denominado sistema "nanoceramic". Em
monovia aérea o produto é banhado por
sistema spray em varios estagios,
anticorrosivos e desengraxantes. Pintura
por sistema eletrostatico em epoxi-pd cor
cinza (RAL 7040), com no minimo camada
de 40 microns e processo de cura em
estufa a 220°C. 4 porcas-rebite 1/4
rebitadas no requadro para fixagéo de
sapata rosqueavel (para regulagem de nivel
do armario). Requadro fixado na base do
armario através de 8 parafusos
atarraxantes. Puxadores plasticos e
fechadura metalica com chave. Dimensbes
aproximadas: 720x1000x415mm (AxLxP).
Apresentar junto a proposta de precos, em
nome do fabricante do mobiliario, o
Certificado de Cadeia de Custodia para
produtos de madeira (FSC), emitido por
certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante
do mobiliario, em atendimento ao Decreto
n°7.746/2012, para fins de comprovagao
das diretrizes de sustentabilidade nas
contratacdes, nao sendo aceito em nome
de terceiros. Certificado de Conformidade
de Processo de Preparacéo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro, conforme modelo
de certificagéo 6, atendendo aos requisitos
aplicaveis das seguintes Normas
acompanhado dos relatérios de ensaio
atualizados, cuja referéncia (numeragao)
esteja relacionada no Certificado: ABNT
NBR 17088:2023 Grau de Corrosédo e
Empolamento por exposi¢éo a névoa salina,
336 e 1176 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM
D 7091:2022 - Determinac&o da espessura
da pelicula seca sobre superficies rugosas;
ABNT NBR 11003:2023 - Determinagéo da
aderéncia da tinta; ABNT NBR 8095:2015 -
Grau de Corrosdo e Empolamento por
exposicao a atmosfera umida saturada, 360
e 1152 horas (complementar), resultado
Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de
Corroséo e Empolamento por exposi¢ao ao
diéxido de enxofre, 10 ciclos, resultado
Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2022 -
Determinagéo da dureza ao lapis em tinta
aplicada; ASTM D 3359:2023 -

Unidade

[N
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Determinacao da aderéncia da tinta; ABNT
NBR 10545:2014 Determinagdo da
flexibilidade por mandril cdnico; ASTM D
2794:(93)2019 - Resisténcia de
revestimentos organicos para os efeitos de
deformacgéo rapida (impacto),
acompanhado da declaragéo emitida por
OCP que o Certificado de Conformidade de
Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metalicas conforme o Modelo
de Certificagdo 6 corresponde ao processo
de preparagéo e pintura em superficies
metalicas de toda a sua linha de produgao
relacionando as Normas citadas no
certificado. A ndo apresentagdo dos
documentos técnicos ocasionara a
desclassificagdo do licitante.

TRAVESSEIRO, Antialérgico, inodoro, fibra
16 |siliconada, branco, 100% poliéster, 48cm x |Unidade|100
68cm

Lencol para bergo em malha, 100%
17 |algodao, tamanho 130x70x10cm, cores Unidade|100
diversas

FRONHA PARA TRAVESSEIRO, Fronhas
de malha tamanho 50x70cm, com

18 fechamento em ziper, 100% algodéo, cores Unidade| 100
diversas
JOGO DE CORTINA, Tamanho 300x230cm,

19 |corta luz, prote¢édo 70% tecido, 100% Unidade||8
poliéster

50 TECIDO DE OXFORD, 100% poliéster, Metro 130

3,00metros de largura

FITA, Fita de cetim face simples, n°01, 7mm
21 ||de largura, 100% poliéster, rolo de 100 Metro  ||500
metros

ATOALHADO 1,40 DE LARGURA 100 %
ALGODAO, Tecido felpudo atoalhado,
100% algodao, para confecgao de toalhas,
largura 140cm

FITA, Fita de cetim face simples n°5, 22mm
23 ||de largura, 100% poliéster, peca de 10 Metro  ||500
metros

22 Metro |30

FUNDAMENTAGCAO DA CONTRATACAO
A modalidade de contratagéo sugerida € Pregéo Eletronico, com critério de julgamento por menor preco.

DESCRIGAO DA SOLUGCAO COMO UM TODO
Considerando o conjunto de todos os elementos de forma integrada que compdem o presente termo de referencia, se espera
que a solugdo pretendida atenda de forma eficiente e eficaz todas as necessidades da demanda.

REQUISITOS DA CONTRATAGAO

Os bens que desejamos adquirir ttm natureza de bens comuns, tendo em vista que seus padrdes de desempenho e qualidade

podem ser objetivamente definidos pelo edital, por meio de especificagbes usuais de mercado, nos termos do art. 6°, inciso

XIll, da Lei Federal n® 14.133/2021. A contratagdo sera realizada por meio de licitagdo, na modalidade

Pregéo Eletrdnico, com critério de julgamento por menor pregco. Para fornecimento/prestacdo dos servicos pretendidos os

eventuais interessados deverao comprovar que atuam em ramo de atividade compativel com o objeto da licitagao, nos termos
Usuario/Metricula: EDUARDO FELIPE VOGT/2679 - Sistema de compras e licitagdes - Abase Sistemas e Solugdes LTDA Péagina 19 de 20
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do art. 62 da Lei Federal n°® 14.133/2021.

MODELO DE EXECUGAO DO OBJETO
A empresa contratada fornecera os materiais apds o recebimento da Requisigédo de Despesa.

O prazo de entrega dos materiais é de 20 dias, a contar do recebimento da Requisicdo de Despesa por parte da empresa
contratada.

MODELO DE GESTAO DO CONTRATO
A gestéo e a fiscalizagdo do objeto contratado seréo realizadas pela secretaria contratante.

CRITERIOS DE MEDIGAO E DE PAGAMENTO

O pagamento sera realizado mediante a apresentagéo de documento fiscal, o qual sera recebido e atestado pelo fiscalizador,
e se tudo estiver em acordo com o pactuado havera o encaminhamento para procedimento de liquidagdo e pagamento. O
pagamento sera realizado em até 30 (trinta) dias apds o recebimento da respectiva fatura corretamente preenchida, pelo
departamento competente da Secretaria Municipal da Fazenda. Se o término deste prazo coincidir com dia em que ndo houver
expediente na Prefeitura, considerar-se-a como vencimento o primeiro dia util imediato;

O documento de cobranga devera ser emitido em nome da Prefeitura Municipal de Independencia, trazendo o nimero do
empenho e do processo licitatério a que esta se refere.

A nota fiscal/fatura devera estar acompanhada das certiddes negativas de débitos do INSS, FGTS, Trabalhistas, Tributos
Federais, Estadual e Municipal. O pagamento sera efetuado por meio de crédito em conta corrente da Contratada, devendo
esta informar o nimero do Processo Licitatério, Nome do Banco e numero da Agéncia e da Conta Corrente.

FORMA E CRITERIOS DE SELEGAO DO FORNECEDOR/PRESTADOR DE SERVIGO
O futuro contratado sera selecionado mediante processo licitatério na modalidade Pregao Eletronico, com critério de
julgamento por menor prego.

ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGAO

Estima-se para a contratagdo almejada o valor total de R$170.000,00, tendo como base pesquisa de precos realizada pelo
orgao requisitante. Vislumbra-se que tal valor é compativel com o praticado pelo mercado correspondente, observando-se o
disposto no Decreto Municipal n.° 03.2024, que “Estabelece o procedimento administrativo para a realizagdo de pesquisa de
precos para aquisi¢do de bens, contratagcao de servicos em geral e para contratagéo de obras e servicos de engenharia no
ambito do Municipio de Independéncia, nos termos da Lei Federal n® 14.133/2021”, nos termos do art. 23, § 1°, da Lei Federal
n°14.133/2021.

SECRETARIA REQUISITANTE DEPARTAMENTO DE COMPRAS CONTABILIDADE / FAZENDA
() COM LICITACAO CONFIRMO SALDO NA(S)
SECRETARIA DE () COM DISPENSA DOTACAO (OES) INFORMADA(S)
EDUCACAO,CULTURA,DESPORTO  BASE LEGAL:
E TURISMO

26/02/2026 AS 08:15:24 PEDIDO AUTORIZADO POR RODRIGO CAPPIROSANELLI; OBSERVAGCAO: NAO INFORMADA
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