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_ _ Nl 4l DIST. Tubulagdo de Distribuigdo 1.0 —As instala¢gdes de Ggua fria deverdo obedecer as normas da ABNT: NBR 5626/2020 e
e = (L : @ 32mm TJj: :t . @ 32mm ) TB Torneira de Boig S;i%(:ieors as exigéncias técnicas minimas de higiene, seguranga, economia e conforto dos
AF-03 RG RG AF-03 :
25 . . . . - .
z P 2.0 —Foi projetado um sistema de alimentagdo de forma indireta abastecida pela rede da
[ I Lv Ponto de &Ggua para lavatdrio concessiondria que contard com um reservatério capacidade de 500I. O sistema de

—

. alimentagdo deverd ser instalado de modo a manter a vazdo mdxima do tubo alimentador da
CDA Ponto de dgua para Caixa de descarga acoplada concessiondria considerando sua segdo plena (sem derivagdes que possam alterar a vazdo de
chegada da concessiondria).
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£ £ 3 E TS Ponto de &gua
= g Ltr_jk “L% ) - 15 5 3.0 —Deverdo ser utilizados nos pontos de saidas dos sub—ramais conexdes (tais como:
o) 8 8 o) g Q TL Ponto de &gua para torneira de limpeza jc?elhos: luvas ou tés gnde indicadas) da série azul com bucha de latdo nas bitolas conforme
% % dimensionadas em projeto.
= Pl PI [= TJ Ponto de &Ggua para torneira de jardim
=] g \jj 4 i‘ g e m m 9 P J 4.0 —Foi adotado o uso de caixa de descarga acoplada em todo projeto.
PRESSURIZADOR DE CHUVEIRO (o) " Aif O PRESSURIZADOR DE CHUVEIRO . .
PRESSAO MIiNIMA: 0.70mca @ FI FI @ "PRESSAO MINIMA: 0.70mca @ PR Pressurizador (acoplado ao ponto do chuveiro) 5.0 —QUANTO AOS TUBOS E CONEXOES:

PRESSAO MAXIMA: 2.50mca PRESSAO MAXIMA: 2.50mca
ENTRADA DE AGUA: 1/2" ROSCA BSP ENTRADA DE AGUA: 1/2" ROSCA BSP
SAIDA DE AGUA: 1/2" ROSCA BSP SAIDA DE AGUA: 1/2" ROSCA BSP
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( - RG $ Registro de Gaveta 5.1 —Tubos e conex3es em PVC—SOLDAVEL.
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74 @32Imm X
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5.1.1 —Foram considerados tubos e conexdes em pvc—soldédvel da marca TIGRE ou similar, em

@ 32mm DN/2 Didmetro nominal das pegas todo o projeto exceto onde indicado.
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EXT - LIM

o H EXT - LIMP _
RG RG = Luva L.R.A. com bucha de latdo 25x1/2 5.1.2 —Todos os di&metros estdo em milimetros conforme projeto exceto onde indicado.
V CH.--"~~ - — = " " . 5.1.3 —Deverdo ser utilizados metais sem acabamentos em lugares como barrilete e caixa de
I e N T AN f Joelho L.R.A. com bucha de latdo 25x1/2 registro da marca DECA modelo 1502 B ou similar da FABRIMAR.
: 7'ISOMETRICO 0 OMETRICO 01%3 g O),
3 / ’ \ 5.1.4.1 —MODO DE SOLDAGEM:
?5 . v \ ! v \ g CAIXA D'AGUA CAIXA D'AGUA Prumada que desce
\ CAIXA D'AGUA ) \  CAIXAD'AGUA | POLIETILENO POLIETILENO a —Verificar se a bolsa da conexdo e a ponta dos tubos a ligar estdo perfeitamente limpas e
m h CPA ' POLIETILENO / ', POLIETILENO / coA it m @ & 500k S00L 74 @ d( Prumada que sobe por meio de uma lixa N°100 tirar o brilho das superficies a serem soldads, com o objetivo
NI , \ 500L , de melhorar a condigdo de ataque do adesivo.
@ k( .. . A 7 )4 '@ B I -+ Bucha de Redugdo
\ il a\ ” Tt / b —Limpar as superficies ligadas com solugdo limpadora eliminando as impurezas e gorduras
a---- ET — 8 i — -—--h c % €D @ Nomenclatura da tubulagdo que poderdo impedir a posterior agdo do adesivo.
' : — > 1 = = ¥ ! N . . . . .
! ! . . ¢ —Proceder a distribuigdo uniforme do adesivo nas superficies tratadas. Aplicar o adesivo
! DZ5mm ZZ5mm ! @ Numeragdo da tubulagdo primeiro na bolsa e, depois, na ponta.
] ]
! I @ Didmetro da tubulagdo d —O adesivo ndo deve ser aplicado em excesso, pois tratando—se de um solvente ele origina
: : um processo de dissolugdo do material.
| ! . X O adesivo ndo serve para preencher espagos ou fechar furos.
! ! Tubulagdo de dgua fria pela parede ou teto
X = = X e —Encaixar as extremidades e remover o excesso de adesivo.
¥ ) —— Tubulaglo de &Ggua fria pelo pi
OQ' oA ! ubulagbo de agua iria pelo piso f —Observar que o encaixe seja bastante justo (quase impraticdvel sem o adesivo) pois sem
,<6': ,<6' X pressdo ndo se estabelece a soldagem. Aguarde o tempo de soldagem de 12 horas, no
&t)"(/g: £ &)"UIJ = minimo, para colocar a rede em carga (pressdo).
EOI|E EQ E
Za :§ Za :é 5.1.4.2 —QUANTO A EXECUGAO DAS JUNTAS—SOLDAS:
So! Sol
2%: gg X 5.1.4.3 —LISTA DE MATERIAIS:
! — — — L '
! LT T _ 1 ‘| ! a —Lixa de pano N°100
| | b —Arco de serra
! | ¢ —Lima
: : d —Estopa branca
) ) e —Solugdo limpadora
I I f —Adesivo plastico
: : g —Fita veda roscas (para os pontos em contatos com rosca)
| | INSTALACAD HIDROMETRO PADRAO Tabela A4 NBR 5626/ 8 i
_:_ I T T T _:_ G NBR 8193 5.1.5 —Instale sempre tubos e conexdes de uma mesma marca, dessa forma evitaremos
b-=-=--=== = -t Valor d = P problemas de folgas ou dificuldade de encaixe que poderdo surgir.
1| @25mm @25mm 7 [Frojecio — muro 71| (@mox) em nidrometros . . .
| ! - — 5.2 —0Os didmetros dos tubos e conexdes de pvc—soldavel correspondem aos didmetros externos,
X T T Al ‘ ) o ‘ Q max. Digmetro dessa forma os tubos em pvc—soldavel correspondem em polegadas aos didmetros abaixo
2 e: 2 8 : ey Ctu\xo de_hidrémetro | m3/h nominal DN elacionados:
f O » o y egistro _de gaveta .
OU) ] OU) ] - Ventosa
<o E <3 E PROJETO HIDRAULICO - BARRILETE ] | | " oe PVC—SOLDAVEL ~ PVC—ROSCAVEL ~ FERRO GALVANIZADO
& i: § &a :§ ESCALA TS0 g Torneira. | 3,0 15 a 20 (mm) @ @
= = o : » »
=8 =3 s : ‘ 20 1/2 1/2
< E: i <2 ! | | 5,0 20 25 3/4” 3/4”
! PROJETO HIDRAULICO - PLANTA BAIXA ! | I— | ~ - > e e
[Te} ‘el . .
ESCALA 1:50 | § < ‘sl | ‘ 50 1.4 1.4
@ |Piso” - ‘ ‘ _Piso. i 10,0 25 60 2" 2"
W Z\v\\%\\é\;‘/\\\/\\éj\\;}&\f\\%\/\,\\/@\f 20,0 40 5.3 —Ao redlizar a jungdo do tubo em pvc—soldével e tubos em pvc—roscével , deverd ser
é&@wﬁuf/f/B97\//‘ffiE\//S\//&\//S/ﬁL»f’/ifﬁ’/:/ﬁi/if\\f;i//f’{/f?f realizado com o uso de adptador liso e rosca.
i — Me I\os\erﬁ centimetros ‘ 3,0 50
m 5.4 —Ndo & permitido em hipdtese alguma o uso de aquecimento para a fabricagdo de bolsas
ou curvas devendo ser utilizado as conexdes apropriadas como: luva simples, luva de correr e
DETALHE 01 — CAVALETE HIDRAULICO cues conforme tesessEre
E ESCALA 1:50 5.5 —Todas as cotas estdo em metros.
N
s
~ ) ég
REZg0m
e
8
R 8
h§1”§ e N
UN X
8§
8
\ o F Xy
i h
¢25 AN JOELHO 90°
JOELHO 90° o @32mm
@25mm  —= \EE' S
VENTILAGAO [ == ~—
@25mm Z EXT
RG PVC SOLD. | = L W
@25mm N S 2
N RESERVATORIO ~ RGPVC
500L g — 232mm
TE 90° SOLD. & P J[ . ..
oz J Prefeitura Municipal
DISTRIBUICAO ¥ EXT/LIMP
TUBO PVC SOLD. i J] . geomm
W I — N ~s o N/ ~
N - ; >do Sebastido do Carl
Jle—0m— | : — . | 2 e M Ty e A T e e N
\ LIMP. \EXT/LIMP_ [+ ] 1
g32mm Gazmm [ Rio Grande do Sul
OBRA: . . ~ .
UNIDADES HABITACIONAIS - Fundo Nacional de Habitagéo de Interesse Social ( FNHIS)
i eoereco: RUA B - LOTEAMENTO VILA NOVA - SAO SEBASTIAO DO CAI/RS
, , ESCALA 1:25 CONTEUDO: PROPRIETARIO DA OBRA: RESP. TECNICO PELO PROJETO: PRANCHA:
DETALHE ISOMETRICO - 01 DETALHE ISOMETRICO - 03 CORTE A-A CORTE B-B
ESCALA 1:25 ESCALA 1:25 A 1 escaataes X ESCALA 1:25 HIDRAULICO A 710501 37 AR o o CEZAR:76184684000 5 s o300
Municipio de Sao Sebastido do Cai - RS Marcio Morales Cezar O 4
‘CNPJ 88370879000104
ESCALA: DATA: REVISAO:
INDICADA SETEMBRO/ 2025 R01-2025



AutoCAD SHX Text
NOTAS GERAIS: 1.0 -As instalações de água fria deverão obedecer as normas da ABNT: NBR 5626/2020 e -As instalações de água fria deverão obedecer as normas da ABNT: NBR 5626/2020 e atender as exigências técnicas mínimas de higiene, segurança, economia e conforto dos usuários. 2.0 -Foi projetado um sistema de alimentação de forma indireta abastecida pela rede da -Foi projetado um sistema de alimentação de forma indireta abastecida pela rede da concessionária que contará com um reservatório capacidade de 500l. O sistema de alimentação deverá ser instalado de modo a manter a vazão máxima do tubo alimentador da concessionária considerando sua seção plena (sem derivações que possam alterar a vazão de chegada da concessionária). 3.0 -Deverão ser utilizados nos pontos de saídas dos sub-ramais conexões (tais como: -Deverão ser utilizados nos pontos de saídas dos sub-ramais conexões (tais como: joelhos, luvas ou tês onde indicadas) da série azul com bucha de latão nas bitolas conforme dimensionadas em projeto. 4.0 -Foi adotado o uso de caixa de descarga acoplada em todo projeto. -Foi adotado o uso de caixa de descarga acoplada em todo projeto. 5.0 -QUANTO AOS TUBOS E CONEXÕES: -QUANTO AOS TUBOS E CONEXÕES: 5.1 -Tubos e conexões em PVC-SOLDÁVEL. -Tubos e conexões em PVC-SOLDÁVEL. 5.1.1 -Foram considerados tubos e conexões em pvc-soldável da marca TIGRE ou similar, em -Foram considerados tubos e conexões em pvc-soldável da marca TIGRE ou similar, em todo o projeto exceto onde indicado. 5.1.2 -Todos os diâmetros estão em milímetros conforme projeto exceto onde indicado.-Todos os diâmetros estão em milímetros conforme projeto exceto onde indicado.

AutoCAD SHX Text
f -Observar que o encaixe seja bastante justo (quase impraticável sem o adesivo) pois sem -Observar que o encaixe seja bastante justo (quase impraticável sem o adesivo) pois sem pressão não se estabelece a soldagem. Aguarde o tempo  de soldagem de 12 horas, no mínimo, para colocar a rede em carga (pressão). 5.1.4.2 -QUANTO A EXECUÇÃO DAS JUNTAS-SOLDAS: -QUANTO A EXECUÇÃO DAS JUNTAS-SOLDAS: 5.1.4.3 -LISTA DE MATERIAIS:  -LISTA DE MATERIAIS:  a -Lixa de pano Nº100 -Lixa de pano Nº100 b -Arco de serra -Arco de serra c -Lima  -Lima  d -Estopa branca -Estopa branca e -Solução limpadora -Solução limpadora f -Adesivo plástico -Adesivo plástico g -Fita veda roscas (para os pontos em contatos com rosca) -Fita veda roscas (para os pontos em contatos com rosca) 5.1.5 -Instale sempre tubos e conexões de uma mesma marca, dessa forma evitaremos  -Instale sempre tubos e conexões de uma mesma marca, dessa forma evitaremos problemas de folgas ou dificuldade de encaixe que poderão surgir.
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5.1.3 -Deverão ser utilizados metais sem acabamentos em lugares como barrilete e caixa de -Deverão ser utilizados metais sem acabamentos em lugares como barrilete e caixa de registro da marca DECA modelo 1502 B ou similar da FABRIMAR. 5.1.4.1 -MODO DE SOLDAGEM: -MODO DE SOLDAGEM: a -Verificar se a bolsa da conexão e a ponta dos tubos a ligar estão perfeitamente limpas e -Verificar se a bolsa da conexão e a ponta dos tubos a ligar estão perfeitamente limpas e por meio de uma lixa Nº100 tirar o brilho das superfícies a serem soldads, com o objetivo de melhorar a condição de ataque do adesivo. b -Limpar as superfícies ligadas com solução limpadora eliminando as impurezas e gorduras -Limpar as superfícies ligadas com solução limpadora eliminando as impurezas e gorduras que poderão impedir a posterior ação do adesivo. c -Proceder a distribuição uniforme do adesivo nas superfícies tratadas. Aplicar o adesivo -Proceder a distribuição uniforme do adesivo nas superfícies tratadas. Aplicar o adesivo primeiro na bolsa e, depois, na ponta. d -O adesivo não deve ser aplicado em excesso, pois tratando-se de um solvente ele origina -O adesivo não deve ser aplicado em excesso, pois tratando-se de um solvente ele origina um processo de dissolução do material. O adesivo não serve para preencher espaços ou fechar furos. e -Encaixar as extremidades e remover o excesso de adesivo. -Encaixar as extremidades e remover o excesso de adesivo. 
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5.2 -Os diâmetros dos tubos e conexões de pvc-soldável correspondem aos diâmetros externos,  -Os diâmetros dos tubos e conexões de pvc-soldável correspondem aos diâmetros externos, dessa forma os tubos em pvc-soldável correspondem em polegadas aos diâmetros abaixo elacionados:   PVC-SOLDÁVEL    PVC-ROSCÁVEL    FERRO GALVANIZADO          (mm)             (Ø)               (Ø)                   20              1/2"              1/2"                    25              3/4"              3/4"                  32              1"                1"                    40              1.¼"              1.¼"                            50              1.½"              1.½"         60               2''               2''  5.3 -Ao realizar a junção do tubo em pvc-soldável e tubos em pvc-roscável , deverá ser  -Ao realizar a junção do tubo em pvc-soldável e tubos em pvc-roscável , deverá ser realizado com o uso de adptador liso e rosca. 5.4 -Não é permitido em hipótese alguma o uso de aquecimento para a fabricação de bolsas  -Não é permitido em hipótese alguma o uso de aquecimento para a fabricação de bolsas ou curvas devendo ser utilizado as conexões apropriadas como: luva simples, luva de correr e curvas conforme necessário.  5.5 -Todas as cotas estão em metros. -Todas as cotas estão em metros.
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