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PAREDE DO CONTAINER

Mat.: Chapa metélica galvanizada a fogo
com dobra trapezoidal

Esp.: 2,5 mm
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BANCO

ESQUADRIA METALICA FIXA
Mat.: Ago galvanizado com pintura
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PARADA DE ONIBUS
A: 10,56 m?

ASSOALHO EMBORRACHADO
Mat.: Compensado naval com
revestimento emborrachado

Esp.: 30mm
ii 1%

REBAIXO PARA T
ACESSO PCD

VIDRO FIXO
Mat.: Vidro laminado 444

PILARETE
Mat.: A¢o Galvanizado a fogo

PLANTA BAIXA

esc 1:20

4.20

conforme NBR 6323

PLATIBANDA COM ESTRUTURA METALICA
Mat.: Aco Galvanizado, conforme NBR 6323

2.90

2.20

**CHAPA METALICA, DEVERA RECEBER
INSTALAGAO DE ADESIVO VINILICO COM
IMPRESSAO DE MAPA CONTENDO LOCALIZAGAO
DAS PARADAS E ITINERARIOS. O ADESIVO
DEVERA TER PROTEGAO UV.

1.20

GANCHO PARA ICAMENTO
Mat.: Ago Galvanizado
e 1/27

largura: 2”

QUADRO DE ITINERARIO

MOLDURA METALICA COM CHAPA
Mat.: Metalon galvanizado a fogo
Dim.: 50x50mm

Esp.: 2mm

**CHAPA METALICA
Mat.: Aco galvanizado a fogo
Esp.: 2mm

BANCO PARAFUSADO
Mat.: Madeira de grdpia
Esp.: 50mm

Parafusos:

ASSOALHO EMBORRACHADO
Mat.: Compensado naval com
revestimento emborrachado
Esp.: 30mm

ELEVACAO FRONTAL

esc 1:20
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CONTRAVENTAMENTO

Mat.: Perfil metalico 70x70mm
esp: 3,6 mm
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DETALHE PBO1

VER
DETALHE PBO1

BRIRE . PLATIBANDA COM ESTRUTURA METALICA
Mat.: Aco galvanizado a fogo conforme NBR 6323
5
| TRELICA METALICA
Mat.: Aco galvanizado a fogo
oF— *ver detalhamento de estruturas
4.20
IR GANCHO PARA IGAMENTO
Mat.: A¢o Galvanizado
**CHAPA METALICA, DEVERA RECEBER e: 1/2 )
INSTALACAO DE ADESIVO VINILICO COM largura: 2
IMPRESSAO DE MAPA CONTENDO LOCALIZAGAO VIDRO FIXO
o DAS PARADAS E ITINERARIOS. O ADESIVO LAMINADO 444
o DEVERA TER PROTEGAO UV. - *
o ™
N il MOLDURA METALICA
N Mat.: Metalon galvanizado a fogo
Dim.: 50x50mm
Esp.: 2mm
T BANCO PARAFUSADO
Mat.: Madeira de grdpia 50mm
1 1 1 1 $
ASSOALHO
B T - - Mat.: Compensado naval, espessura 30mm
L acabamento emborrachado
ol ||

CORTE A-A'

esc 1:20

MAO FRANCESA METALICA

CONTRAVENTAMENTO
Mat.: Perfil metalico 70x70mm
esp: 3,6 mm

PLATIBANDA COM ESTRUTURA METALICA
Mat.: Aco Galvanizado, conforme NBR 6323

GANCHO PARA ICAMENTO
Mat.: Ago Galvanizado
e: 1/27

largura: 2”

PILARETE
Mat.: Aco Galvanizado, conforme NBR 6323

ADESIVO
Mat.: vinil impresso com
camada de verniz resistente a UV
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ELEVACAO LATERAL DIREITA

esc 1:20
. PLATIBANDA COM ESTRUTURA METALICA
= Mat.: Aco galvanizado a fogo conforme NBR 6323
' 10
j. AVANGO DE 10 cm DO TELHADO
<] u] o] J‘ © Mat.: Chapa metdlica galvanizada a fogo
— : com dobra trapezoidal
GANCHO PARA ICAMENTO
Mat.: Ago Galvanizado
e: 1/27
largura: 2”
ol ESQUADRIA METALICA FIXA
Q Mat.: Aco galvanizado com pintura
) 3
N
. VIDRO LAMINADO FIXO 4+4
M0 PAREDE DO CONTAINER
Mat.: Chapa metdlica galvanizada a fogo
com dobra trapezoidal
Esp.: 2,5 mm
o ] =
ELEVACAO LATERAL ESQUERDA
esc 1:20
TELHADO COM AVANCO 10 cm
Mat.: Chapa metélica galvanizada a fogo
com dobra trapezoidal.
Esp.: 2,5 mm
ii 1%
Q
0 TRELICA METALICA
Mat.: Aco galvanizado a fogo
/[<”< [ PLATIBANDA COM ESTRUTURA METALICA
- | Mat.: Ago galvanizado a fogo conforme NBR 6323
10
1.%0 y QUADRO DE MEMORIAS
Bl MOLDURA METALICA
**CHAPA METAL'CA COM ,E)A(]t ,\ggt(]Slgn gGlVGniZGdO a ngO
INSTALAGAO DE ADESIVO VINILICO =i sttt
CONTENDO IMAGENS DE IMBE o P
DESDE SUA EMANCIPAGAO. O
ADESIVO DEVERA TER PROTEGAO |
Uv. N
] O
N **CHAPA METALICA
N Mat.: Ago galvanizado a fogo
Esp.: 2mm
[
- BANCO PARAFUSADO
%E—' — T Mat.: Madeira de grapia
// 10 © Esp.: 50mm
l MAO FRANCESA METALICA
" D
_ 1

CORTE B-B'

esc 1:20

ASSOALHO EMBORRACHADO

Mat.: Compensado naval com
revestimento emborrachado
Esp.: 30mm

ii 1%

CONTRAVENTAMENTO

Mat.: Perfil metdlico 70x70mm
esp: 3,6 mm

ABRIGO DE ONIBUS

Norma de aco laminado: ABNT NBR 8800:2024
Norma de ago dobrado: ABNT NBR 14762: 2010
Aco laminado: A-572 345MPa

Aco dobrado: CF-24

\

PERFIL METALICO 70x70x3,6
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PERFIL METALICO 70x70x3,6

PERFIL METALICO 70x70x3,6
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PERFIL METALICO 70x70x3,6 /.
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PERFIL METALICO 70x70x3,6 L

ESTRUTURA

esc 1:20

VER
DETALHE PBO1

DETALHE PB0O1 - PLACAS DE BASE

DIMENSOES DA PLACA = 200x200x19,05mm (A—36)

\

VER
DETALHE PBO1

1. MATERIAIS
+ Perfis formados a frio nas tergas e perfis "U" e "Ue" - CF24 ou CF26
+ Chapas: A36 250 Mpa
+ Soldas: Eletroldo AWS A70XX

2. ESQUEMA DE PINTURA

+ Limpeza da superficie com remogao das rebarbas de solda através de escovagdo ou jateamento

+ Galvanizagéo a fogo conforme NBR 6323 e NBR 7008 (Zona litoranea)

NOTA 1: A priori, todas as soldas devem ser realizadas em oficina, sendo todas as ligagdes
parafusadas no intuito de ndo se queimar a galvanizagéo. Soldas no local somente devem ser permitidas
em caso de alguma eventual avaria nas pegas, onde houver solda no local, aplicar trés demaos de
galvanizagéo liquida em toda a regido da solda, conferindo 120 micras (4m) de espessura de
revstimento. A galvanizagéo liquida deve conter alto teor de zinco e aluminio e deve atender aos
requisitos das normas ASTM A 780 e ASTM A 117, com ensaio SALT SRPRAY de no minimo 1200
horas.

NOTA 2: A espessura da garganta efetiva de todos os filetes de solda ndo deve ser inferior a
3 mm, quando n&o indicado em planta.

+ Pintura eletrostatica ou fundo galvanite + pintura PU alifatico

3. CHUMBADORES QUIMICOS:

Devem ser utilizados: Walsywa linha WQA ou Hilt HIT-RE 500 V3. Ensaios internacionais (ETA)
para concreto C25 e C30. Em todos os casos, os parametros de limite de escoamentoo e ruptura das
barras deve ser compativel com ago indicado na lista de materiais anexa. Devem ser respeitadas todas
as dimensdes especificadas em projeto.

4. PARAFUSOS E PARABOLTS:
Todos os parafusos e parabolts devem seguir a especificagdo do ago descrita no projeto e devem
ser galvanizados, recebendo ainda uma camada de pintura de borracha liquida monocomponente com
espessura de filme seco de 100 micrémetros (m ) por demao
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o o PARAFUSOS = 4912,7 mm
58 PERFIL tubular METALICO = 70x70x3,6 mm
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PLACA DE BASE

esc 1:10

PERFIL TUBULAR 70x70x3,6
[
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CH&MBADOR ASTM A36 91/2"
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PLACA DE BASE

esc 1:10
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ESQUEMA DE SOLDA

esc 1:10
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ORDEM DE EXECUGAO:

1)  REALIZAR FURACAO NO BANZO INFERIOR

2) REALIZAR FURAGAO NA CHAPA (COMPATIBILIZAR C/ BANZO)
3) SOLDAR CHAPA A TESOURA FORMANDO —SE O APOIO

VER
DETALHE PBO1

PERFIL METALICO 70x70x3,6

2xL 31,8x3,2(U)

U100x40x3,35

\

U100x40x3,35

m
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2xL 31,8x3,2(V)

U100x40x3,35

TRELICA

esc 1:20

MANUTENGAO PREVENTIVA

Objetivo:

Proteger as chapas galvanizadas contra corroséo, oxidagdo, danos ambientais e operacionais. Estas
especificagdes de manutengéo s&o cruciais para manter a integridade fisica e estrutural, preservar a
funcionalidade e desempenho, e conservar a estética e aparéncia original, assim garantindo por meio de
medidas preventivas adequadas, a durabilidade e confiabilidade das chapas galvanizadas dos Pontos de
Onibus.

1.

INSPEGAO VISUAL
Periodicidade: Trimestral
Tipo de manuteng&o: Inspegdo preventiva

Descrigéo:

- Verificar sinais de ferrugem, corrosao branca (6xido de zinco), arranhdes, lascas ou
deformagdes.

- Identificar acumulo de poeira, residuos quimicos ou umidade.

- Registrar qualquer anomalia para corregao futura.

LIMPEZA SUPERFICIAL
Periodicidade: Trimestral
Tipo de manutengéo: Limpeza preventiva

Descrigéo:

Aplicar agua e detergente neutro com pano macio ou esponja nao abrasiva.
Enxaguar bem para evitar residuos.

Nao utilizar produtos acidos, alcalinos ou esponjas metalicas.

Secar completamente a superficie para evitar marcas d’agua.

APLICAGAO DE PROTETIVO
Periodicidade: Semestral
Tipo de manutengéo: Preventiva

Descrigéo:
Aplicar cera protetiva ou 6leo mineral leve para reforgar a protegéo contra umidade e agentes
agressivos.Especialmente recomendado para areas externas ou ambientes salinos.

REPARO DE DANOS (PONTUAIS)
Periodicidade: Sempre que identificado durante as inspegdes visuais
Tipo de manutencgéo: Corretiva com agédo preventiva

Descrigéo:

Para arranhdes ou exposicéo do metal base, aplicar tinta galvalume ou tinta rica em zinco
(zincagem a frio).

Em casos mais graves, remover oxidagdo com escova de ago fina, limpar e aplicar revestimento
protetor.

VERIFICAGAO DE ESTRUTURAS DE FIXAGAO

Periodicidade: Semestral

Tipo de manuteng&o: Inspegdo preventiva

Descrigéo:

Verificar parafusos, rebites, calhas ou jungdes metalicas.

Certificar-se de que n&o ha infiltragdes ou acimulo de umidade nas unides.
Trocar componentes danificados ou com ferrugem.

AVALIAGAO E CONDIGOES AMBIENTAIS

Periodicidade: Anual

Tipo de manutengéao: Preventiva

Descrigéo:

Avaliar se o ambiente esta promovendo corroséo acelerada (proximidade do mar, poluentes,
produtos quimicos, etc.).

Considerar medidas complementares como pintura protetiva, lixamaneto de oxidagéo e aplicagéo
de convertedor de ferrugem.

A depender do nivel de agressividade constatado, avaliar se é necessario retirar o container/Ponto

de Onibus para manuteng&o corretiva em fabrica especializada.

ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL

PREFEITURA MUNICIPAL DE IMBE — ANEXO |
AVENIDA PARAGUASSO, 1144 — CENTRO — CEP 95.625—-000 — IMBE — RS
FONE: 51 3627.8535
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PARADA DE ONIBUS
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PLANEJAMENTO
ESTRATEGICO
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deplan®imbe.rs.gov.br

ESTAGIARIOS:
NH
ADRIANA A. R. FALKENBACH
SECRETARIA ADJUNTA DE FINANGAS
Documento assinado digitalmente RATEGICO DESENHO:
b ASAFE BONISONI FAGUNDES o019 DALINE MENISCK
L Data: 28/11/2025 14:06:30-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br ESCALA:
INDICADAS
ASAFE BONISONI FAGUNDES DALINE MENISCK SIMAO N OVEMBRO /2025
ENGENHEIRO CIVIL AUXILIAR DE ENGENHARIA/ARQUITETURA /
CREA RS-216663 MATRICULA 18581
PORTARIA 296/2018 AREA:
12,00 m?
PROJETO: PRANCHA:

PLANTA BAIXA, CORTES E ELEVAGOES

DETALHAMENTOS
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